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UZUPEOOOOOLNIE SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

- CZESC OGOLNA
UZUPELNIENIE czesci ogoinej

O .8. Informacja o kodach CPV

(§14.1 ust 1e Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r)
Wymagania ogoine zawarte w CZESCI OGOLNEJ nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej
wymienionymi  SZCZEGOLOWYMI SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT :

KOD CPV OZNACZENIE | ZAKRES SZCZEGOLOWYCH SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH WYKONANIA
W SST | ODBIORU ROBOT ( SST )

45252100-9 T INSTALACJE | UDZADZENIA TECHNOLOGICZNE
45111000-8 T.1 INSTALACJE | URZADZENIA TECHNOLOGICZNE - Ogolne warunki
45232421-9 T.2 INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE - Materiaty
45232421-9 T.3 INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE - Montaz przewodow
45231112-3 T.4 INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE - Potgczenia rur
45231112-3 T.5 INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE - Montaz armatury
45231100-6 T.6 INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE -

Montaz urzadzen i aparatury pomiarowej
45252130-8 T.7 INSTALACJE i UR ADZENIA TECHNOLOGICZNE - Roboty antykorozyjne
45252130-8 T.8 INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE - Odbiory robét
45252130-8 T.9 INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE

- Badania i rozruch technologiczny oczyszczalni Sciekow
45232440-8 T.11 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE - Warunki ogdlne
45232440-8 T.12 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE - Roboty przygotowawcze
45232440-8 T.13 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE - Roboty ziemne
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KOD CPV OZNACZENIE | ZAKRES SZCZEGOLOWYCH SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH WYKONANIA
W SST | ODBIORU ROBOT ( SST )

45232410-9 T.14 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE - Montaz rur w wykopach

45321000-3 T.15 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE - Studnie rewizyjne

45232440-8 T.16 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE - Proby i odbiory robot

45232440-8 T.17 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE - Badania

45262700-8 T.18 PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE — Roboty budowlane

UZUPELNIENIE czesci ogoinei  €.11. Wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
(§14.1 ust 2 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r)
O.11.1 Materialy - urzadzenia i instalacje technologiczne
0O.11.1.1. Wymagania ogdlne
Zrodta uzyskania wszystkich materiatow powinny byé wybrane przez Wykonawce robét technologicznych
z wyprzedzeniem.
Zatwierdzenie zrédia uzyskania materiatow nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrodta bedg przez Inspektora
nadzoru dopuszczone do wbudowania.
Nie pozniej niz 2-tygodnie przed kazdym zakupem materiatow Wykonawca robot technologicznych ma obowigzek
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru zbiér katalogéw lub DTR[ wraz z certyfikatami] elementow instalacji
technologicznej oraz urzadzen technologicznych, aby mogt dokona¢ wyboru oraz sprawdzi¢ zgodno$¢ z
dokumentacja techniczna.
Z chwilg zatwierdzenia Wykonawca rob6t technologicznych powinien poda¢ Inspektorowi nadzoru terminy dostaw
zatwierdzonych materiatow.
O.11.1.2. Warunki dopuszczenia elementoéw instalacji technologicznej i urzadzen technologicznych do
zabudowania
Materiaty, elementy i urzadzenia przeznaczone do rob6t powinny odpowiada¢ Polskim Normom, a w razie
ich braku powinny mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie, wydane przez jednostki
upowaznione przez ministra gospodarki przestrzennej i budownictwa.
Materiaty, elementy i urzadzenia technologiczne przeznaczone do robét powinny posiadaé ponizsze ocechowania:
* oznaczenie zgodno$ci z wymaganiami PN
»  znak jako$ci wyrobu Q
e znak CE-gdytojest wymagane
» znak bezpieczenstwa B- gdyto jest wymagane
Materiaty, elementy i urzadzenia przeznaczone do robot powinny posiadaé atest producenta lub aprobate
techniczng wydang przez uprawnione Laboratorium
Materiaty, elementy i urzadzenia technologiczne przeznaczone do wbudowania powinny spetnia¢ parametry
techniczne okre$lone w projektach oraz w Zestawieniu elementéw instalacji technologicznej i urzadzen
technologicznych [ okreslone ST pkt T.1.4].

0O.11.1.3. Wymagania przy zamianie elementow instalacji technologicznej i urzadzen technologicznych

Typ i parametry techniczne elementéw instalacji technologicznej i urzadzen technologicznych okre$lone w
dokumentacji przetargowej bedzie wymagana w wykazie cen. Jednak Wykonawca robét moze zaproponowa¢ materiaty
innego typu , posiadajace te same parametry [ charakterystyki] techniczne. Ale taka propozycja wymaga zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru oraz Zleceniodawce w konsultacji z Projektantem .

0.11.2 Wymagania dotyczace urzadzen technologicznych

OZN |symBoL |OPIS URZADZENIA ILOSC
OBIEKT nr 2 - Pompownia $ciekow
2.1 0O.11.1.2.1 | Pompa suchostojgca monoblokowa w ustawieniu pionowym z wirnikiem zamknietym 4 kpl

wielokanatowym. Pompa napedzana silnikiem elektrycznym o mocy 18,5kW; 1450
obr/min; 400V; IP55. kolano ssawne. Punkt pracy pompy: Q=65l/s; H=15,6m.

210 | O.11.1.2.10 | Przeptywomierz elekiromagnetyczny DN 250- zestaw montazowy 1 kpl

OBIEKT nr 3 - Stacja mechanicznego oczyszczania $ciekow
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3.1

O.11.1.3.1

Zblokowane urzgdzenie do mechanicznego oczyszczania $ciekow Sito- piaskownik

typu Ro5/6-1 o wydajnosci 120 I/sek z napowietrzaniem i kieszenig tluszczowg

wersja wyniesiona

- Wyposazenie: wytacznik przecigzeniowy, kompresor, przykrycie urzadzenia,
zamkniete rynny zrzutowe, automatyczne ptukanie strefy prasowania skratek,
sterowanie ptukaniem strefy prasowania, podpora pod panel sterowniczy, Zespot
dysz ptuczacych skratki IRGA, pomost operacyjny i drabinka, Zabezpieczenie
urzadzenia przed przemarzaniem.

- Wyposazenie dodatkowe: Przedtuzenie rynny zrzutowej skratek L=3,0 m stal
nierdzewna;

Tkpl

3.2

O.111.3.2

Ptuczka piasku, wydajnos¢ do 100 kg/h typu Rosf4 moc 1,5 kW,
- przediuzenie rynny zrzutowej piasku L=2,5 m stal nierdzewna

Tkpl,

3.3

O.111.3.3

Kontener na skratki i piasek, 1,1m3

4 szt.

OBIEKT nr 4 - Komory defosfatac;ji

4.1

O.11.1.4.1

Mieszadio TR 40.74-8/16, do zabudowy z zbiorniku gt. 7,15 m,
- Kabel HO7TRN-F 7 G 1,5 mm - 10m,
- maszt AVU stal A2 80x80 L=7m
- zestaw montazowy masztu nr 3
- zestaw montazowy masztu nr 7
- mocowanie kabla
- Woézek M2/80 z binderem
- Podpora
- Pokrycie CERAM CO - przeciw korozji
zurawik z gniazdem - udzwig 150kg stal A2

2 kpl

OBIEKT nr 5 - Komory denitryfikacji

5.1

O.11.1.5.1

Mieszadto TR 90-2.12-8/8 do zabudowy z zbiorniku gt. 7,15 m,
- Kabel HO7RN-F 7 G 1,5 mm - 10m

- maszt AVU stal A2 100x100 L=7m

- zestaw montazowy masztu nr 3

- zestaw montazowy masztu nr 7

- mocowanie kabla

- Binder

- wozek M2/120

- Pokrycie CERAM CO - przeciw korozji

- zurawik z gniazdem - udzwig 150kg stal A2

2 kpl

OBIEKT nr 6 - Komory nitryfikacji

6.1

O.11.1.6.1

Mieszadta hiperboidalne (2500 mm, 115 kgO2/h; 15.0 kW; 32 rpm z rusztem
napowietrzajagcym @ 150 , stal nierdzewna 1.4301

4 kpl

6.2

O.11.1.6.2

Pompa zatapialna p.p Q=87,5I/s, h=3m; 4,8 kW typ K-200-281/66-280; z prowadnicq,
linowg ok. 6 m.

4 kpl

6.3

0O.11.1.6.3

Zuraw stupowy, obrotowy z wciagarka reczna linowa udzwig 400 kg

2 kpl

6.20

0O.11.1.6.20

Sonda tlenomierza. Przetwornik w sterowni. Uchwyt do sondy w zbiorniku

2 kpl

OBIEKT nr 7 - Stacja dmuchaw

7.1

O.1.1.71

Dmuchawa typu GM30L/B5 33.4 Bm3/min 55,00 kW 70 dB(A) w ostonie
dzwiekochtonnej, DN150; ¢ 168,3 mm

3 kpl

OBIEKT nr 8 - Komora rozdziatu sciekow — KR ; OBIEKT nr 9 - Osadniki wtorne

9.1

O.11.1.9.1

Zgarniacz osadu i czesci ptywajacych typ ZGRwt @14,0 m, w komplecie:

- pomost obstugowy (stop Al.), wozek jezdny (stop Al), zgrzebto osadu (stal nierdz.),\
- listwa zgarniajgca czesci ptywajace (stal nieraz.),

- lej zrzutowy czesSci ptywajacych,

- ukfady czyszczace bieznie i koryto;

- szafka zasilajgca i sterownicza z okablowaniem, moc napedow 1,5 kW

2 kpl
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9.2 0O.11.1.9.2 | Uklad doprowadzania $ciekow: deflektor centralny 2,38 m, H=1,7 m; rura centralna 2 kpl
DN300 - wyk. stal nierdzewna

9.3 | O.11.1.9.3 | Ukiad odprowadzania Sciekow: przelew pilasty, zeby typ A wg DIN19558 (100 szt., 2 kpl
h=100 mm), $ciana koryta H=400 mm; przestona zatrzymujaca czesci ptywajace H=450
mm; cato$¢ wykonana ze stali nierdz.

94 | O.11.1.9.4 |Drut oporowy o mocy ok. 16 W/mb - ogrzewanie toru biezni osadnika, utozony w 3 2 kpl
liniach, Lc=136 m.

95 | O.11.1.9.5 | Wiot Sciekéw do komory rozdziatu - stal nierdzewna gat. 1.4301 1 kpl.
- rury spawane 406,4/4,0 mm, L = 120 cm
- kolano DN400 R=1,5D - | szt.
- przejscie przez Sciane (dno): redukcja DN600/400 mm z przyspawanym

pierscieniem uszczelniajgcym Dz/Dw=800/500 mm - | szt.
- rury spawane 609,6/4,0 mm, L=115 cm - 1 szt.
OBIEKT nr 11 - Pompownia osadu
O.11.1.11.1 | PS-IC 2K 100-250/150 + 1E 100-250/100 P.Z.250/6,9 + K.P.250/2,0 w skiadzie:

- Zbiornik pompowni z nozem (do posadowienia metodg studniarska) 2500/ ok.
6900 - beton zgodnie PN-EN 206-1: 2003 - 1 kpl
- Wiaz kwadratowy jednoskrzydiowy z zamkiem z wktadkg patentowg oraz
zabezpieczeniem przeciw samoczynnemu zamykaniu — stal kwasoodporna
- 2 szt
- Zbiornik komory pomiarowej 2500/2000 - beton zgodnie PN-EN 206-1: 2003
-1 kpl
- Wiaz kwadratowy jednoskrzydiowy z zamkiem z wktadkg patentowg oraz
zabezpieczeniem przeciw samoczynnemu zamykaniu — stal kwasoodporna
1.4301 - 1 kpl;
- System wentylacji grawitacyjnej, nawiewno-wywiewnej; zblokowany system
Jfura w rurze” eliminujacy dwa otwory w pokrywie — PVC - 1 kpl- Sonda
hydrostatyczna w ostonie tworzywowej - stal kwasoodporna 1.4301
- 1szt- Sygnalizatory ptywakowe - 3 szt
Kable zasilajace pomp i sterownicze sondy w obrebie zbiornika - 3 szt
Potgczenia wyrdwnawcze wszystkich elementéw stalowych wyposazenia
pompowni - 1 szt
- Pompa zatapialna 2 x K 100-250/150 osadu recyrkulowanego - 3 szt
- Pompa zatapialna 1 x E 100-250/100 osadu nadmiernego (pompy do osadu
recyrkulowanego wspotpracujace z przetwornicg czestotliwosci) — 3 szt
- Kolano stopowe sprzegajace - zeliwo - 3 szt
- tancuch do opuszczania i wyciggania pompy - stal kwasoodporna 1.4301
- 3 szt
- Prowadnice - stal kwasoodporna 1.4301 - 3 szt
- Orurowanie wewnatrz pompowni z Srubami, kotnierzami ze stali
kwasoodpornej. - stal kwasoodporna 1.4301 -2 szt
- Lacznik poziomy rurociagu - 1 szt
- Zawor zwrotny kulowy (DN150x2; DN100x1) - Zeliwo - 3 szt
- Zasuwa odcinajgca klinowa (DN150x2; DN100x1) - zeliwo - 3 szt
obstugiwana z poziomu pokrywy zgodnie z wymaganiami Rozporzgdzenia
MGPIB w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy w oczyszczalniach $ciekéw
Dz. U. 93.96.438
- System zamykania zasuw z poziomu terenu - stal kwasoodporna 1.4301
-3 szt
Klucz do zasuw - 1 szt
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- Przeptywomierz elektromagnetyczny DN100 — 1 szt
- Przeptywomierz elektromagnetyczny DN150 -1 szt
- System podpdr i zamocowan - stal kwasoodporna 1.4301 - 3 szt
- Drabinka do dna zbiornika z wysuwanym podchwytem — stal kwasoodporna
1.4301 - szt 2
- Podest technologiczny - stal kwasoodporna 1.4301 - szt 1
- Przylgcze do ptukania z nasadg do przytaczenia weza - szt 1
OBIEKT nr 13 - Budynek mechanicznego odwadniania osadéw
ZT O.11.1.2T |Zageszczacz tasmowy EMO typ Omega 15SD, wydajno$é do 15 m3/h osadu, szerokos¢| 1
tasmy 1,5m
PTZ | O.11.1.PTZ |Pompa osadu zageszczonego, wydajno$¢ 3 — 16 m3/h, moc 3,0 kW 1
POLY2| O.11.1. |Automatyczny zespot p przygotowania polielektrolitu, na elektrolit proszkowy lub emulsje,| 1 kpl
POLY2  |moc 2,2 kW
A O.11.1.A |Pompa wody technologicznej, Ns = 2,2 kW 1
B O.11.1.B |Uklad filtracji (filtr wktadkowy z modutem czyszczacym, )
C O.11.1.C |Pompa nadawy polielektrolitu, Ns = 0,55 KW, wydajno$¢ 180-1200 I/h
OBIEKT nr 14 - Zbiornik wielofunkcyjny
PNO, | O.11.1.PNO, Pompa $rubowa nadawy osadu, np. SEEPEX 300-6LBN/A1-C1-C6-F0-A, wydajnos¢ do| 1
160 m3/h, silnik Ns=30 kW
POW | O.11.1.POW [Pompa osadu ,ogrzewanego”, typ SEEPEX 17-6LBN/A1-C1-C6-F0-A, wydajno$¢ do 15| 1
méh, Ns = 3,0 kW
POU | O.11.1.POU |Pompa osadu ustabilizowanego, typ SEWABLOCK F 150-315/1GH, silnik Ns = 7,5 kW 1
PNU | O.11.1.PNU |Pompa nadawy osadu na wiréwke, wydajno$¢ do 10 m3/h, typ SEEPEX 15-6 LTBN, silnik
Ns = 3,0 kW
M14.x, | O.11.1.M14. |Mieszadio zanurzalne TR40, silnik Ns = 2,75 kW, wraz z konstrukcjg nosng oraz| 5 kpl
X, zurawikiem do montazu nasciennego (udzwig 150 kg)
P14.5.11O.11.1.P14.5|Pompy wody technologicznej, Amarex N F 50-220/170 z silnikiem 5,3 kW 2
P14.5.2
O.11.1.GPR |Przykrycie komor z elementéw prefabrykowanych GRP (tworzywo sztuczne wzmocnione| 324 m2
wtoknem szklanym) przykrecanych do istniejacej konstrukcii stalowej zbiornika
O.11.3 Wymagania dotyczace sprzetu bhp i p.poz
POZ NAZWA SPRZETU LABORATORYJNEGO, | PARAMETRY TECHNICZNE ILOSC
1 | Tréjndg do weiggania pomp, udzwig do 150 kg , typ TRP-150 z zaczepem faricuchowym 1 kpl
9 wentylator przenos$ny 1fazowy z certyfikatem bezpieczenstwa np. WPW-2/P-220-N n=28000br/min 1
Moc 0,75kW Q=1200m3/h
3 | koto ratunkowe z linka (rzutka) 2
4 | szelki bezpieczenstwa z linkg asekuracyjng 3
5 | kotnierz ratunkowy 2
6 |aparat tlenowy 3
7 |lampa bezpieczenstwa 3
8 | metanomierz 3
9 | maska Mc-1 3
10 | pochtaniacz CO; 3
11 | pochtaniacz gazéw 3
12 | rekawice ochronne gumowe 3
13 | okulary przeciw odpryskowe 3
14 | hetm ochronny 3
15 | ubranie robocze ze spodniami kanatowymi 3
16 |fartuch 3
17 | okrycie przeciwdeszczowe 3
18 | obuwie gumowe 3
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POZ NAZWA SPRZETU LABORATORYJNEGO, | PARAMETRY TECHNICZNE ILOSC
19 | obuwie ochronne 3
20 lampa akumulatorowa o napieciu do 24V lub lampa kanatowa na baterie 0 konstrukcji 3
przeciwwybuchowej
21 gasnica proszkowa 12kg, koc pozarowy 2

O.11.4 Wymagania dotyczace przewodow
Wymagania dotyczg przewoddéw projektowanych w instalacjach technologicznych, przewodach miedzy
operacyjnych, przewodach odprowadzajacych Scieki oczyszczone, oraz wewnetrznych instalacjach

sanitarnych.
POZ NAZWA PRZEWODOW Z RUR Z TWORZYW SZTUCZNYCH i STALOWYCH
1 Instalacja wodociagowa wody zimnej i cieptej:

System rur PE fgczonych na zgrzewanie lub ztgcza mosiezne | tworzywowe z PPSU ( lub innego
systemu o tym samych parametrach technicznych) ;

- do prowadzenia nadtynkowego -rury RT/Ai/PE-hd PN10

- do prowadzenia podtynkowego -rury PE-RT PN20
2 Rurociagi cisnieniowe:
- PE - SDR17 w zwojach [ do zgrzewania]
- PVC -PN10(SDR26)
3 Rurociagi grawitacyjne ( kanalizacyjne, technologiczne ). - PVC klasy N
4 Technologiczne rurociagi stalowe - stal nierdzewna typ AISI 304 DIN 1.4301lub o
rownowaznych parametrach technicznych
UWAGA : Podane w zestawieniach typy urzadzen i materiatdw technologicznych okreslono w_oparciu
o Projekt technologii, moga by¢ zastapione materiatami i urzadzeniami_innych typéw [ producentéw ]
pod warunkiem, ze beda réwnowazne z projektowanymi parametrami_technicznymi.

UZUPELNIENIE czesci ogoinej €.12. Wymagania dotyczace maszyn, sprzetu i narzedzi

( §14.1 ust 3 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r)
O.12.1. Sprzet, narzedzia i elektronarzedzia przy montazu urzadzen i instalacji technologicznych

w oczyszczalni $ciekow
Wykonawca instalacji technologicznych i urzadzen technologicznych jest zobowigzany do stosowania sprzetu,
narzedzi i elektronarzedzi wiasciwych do wykonywanego rodzaju robét i spetniajacych wymagania norm obligatoryjnych
w zakresie bezpieczenstwa ich wykonania.
0O.12.1.1 Przyrzady do badan i pomiaréw
Wszystkie przyrzady pomiarowe uzyte do badar i pomiaréw muszg posiadac aktualne $wiadectwa wzorcowania i
oznaczony status metrologiczny. Dane identyfikujgce przyrzad pomiarowy musza by¢ zamieszczone w raporcie (
protokole ) z badar i pomiardw.
Wykaz instrukcii i przyrzadéw pomiarowych potrzebnych do wykonania badan i pomiaréw winien by¢ zamieszczony w
Dzienniku Budowy.

UZUPEENIENIE czedci ogonej €©.13. Wymagania dotyczace srodkow transportu
(§14.1 ust 3 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeSnia 2004 r)

O.13.3. Transport przy montazu urzadzen i instalacji technologicznych w oczyszczalni $ciekoéw
0O.13.3.1. Urzadzenia technologiczne

Wykonawca instalacji technologicznych i urzadzen technologicznych zobowigzany jest do stosowania jedynie
takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na utrate cech jako$ciowych przewozonych materiatéw lub nie wplyng
niekorzystnie na wiasciwosci wykonywanych robot.
0O.13.3.2. Materialy instalacji technologicznych
Rury z tworzywa sztucznego moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem. Rury przewozi¢ w pozyciji poziomej wzdtuz srodka transportu. Wyroby przewozone w
pozycji poziomej nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci
wystepujacych w czasie ruchu pojazdéw.
Transport rur z tworzywa sztucznego powinien by¢ wykonywany pojazdami o odpowiedniej diugo$ci, tak by wolne
korice wystepujace poza skrzynie tadunkowg nie byty diuzsze niz 1 metr.
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Rury w kregach powinny w catosci leze¢ na plasko na powierzchni fadunkowej.

0.13.3.3 Materiaty przewodéw miedzyobiektowych

al_Kregi betonowe. Transport kregdw powinien odbywaé sie samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle do
pozycji wbudowania. Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementdw, wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przektadek, rozporéw i klindw z drewna, gumy lub innych odpowiednich materiatow.
Podnoszenie i opuszczanie kregdw o Srednicach 1,0 mi 1,2 m nalezy wykonywa¢ za pomocg minimum trzech lin
zawiesia, rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie prefabrykatu.

b/ cegla kanalizacyjnej i drobnowymiarowe elementy betonowe.

Cegta kanalizacyjna moze by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu w jednostkach tadunkowych lub

luzem.

Zatadunek i wytadunek cegty w jednostkach tadunkowych powinien odbywac sie mechanicznie za pomocg

urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobow
przewozonych luzem powinien odbywac¢ sie recznie przy uzyciu przyrzadéw pomocniczych.

c/_Wiazy kanatowe Wiazy kanatowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczony
przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

d/ Transport mieszanki betonowej Dla przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe,
ktdre nie spowodujq segregacji sktadnikéw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia
temperatury przekraczajacej granice okre$long w wymaganiach technologicznych.

e/ _Transport kruszyw - podsypki oraz_kamienia polnego. Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu, w sposéb  zabezpieczony przed zanieczyszczeniem i nadmierny zawilgoceniem.

UZUPELNIENIE czedci ogoinej €©.19 Odpowiedzialnos¢ Wykonawcy instalacji i urzadzen

technologicznych
al Wykonawca instalacji i urzadzen technologicznych jest odpowiedzialny za prowadzenie instalacji technologicznych i
urzadzen technologicznych zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonanych
rob6t. Odpowiada ponadto za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, SST, SIWZ oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.
b/ W przypadku zamiany przez Wykonawce materiatdw i urzadzen okreslonych w pkt T.O.1.3. Wymagania przy
zamianie elementow instalacji technologicznej i urzgdzen technologicznych. Wykonawca zobowigzany jest [ przed
podpisaniem umowy ] wiasnym staraniem i na wiasny koszt, dokona¢ pozytywnych uzgodnien z autorem
projektu technicznego na zastosowanie zaproponowanych zamiennych materiatow i urzadzen.
¢/ W przypadku nie uzyskania zgody projektanta Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania urzadzen i
materiatbw przewidzianych w dokumentacji technicznej [ projektowej ], bez prawa dochodzenia zmiany wartoSci
przedmiotu umowy.
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SZCZEG(’)LOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT w zakresie: INSTALACJI i URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH i PRZEWODOW

MIEDZYOBIEKTOWYCH

KOD CPV

POz

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU robét W ZAKRESIE INSTALACJI | URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH

45232421-9

TA

INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE <> OGOLNE WARUNKI

45232421-9

T.11

Dla instalacji i robét nie objetych niniejszymi ST wymagania techniczne wykonania i
odbiorg powinny stanowi¢ integralng cze$¢ dokumentaciji technicznej

45232421-9

T1.2

Dokumentacja techniczna, dostarczana przez inwestora, przed jej przekazaniem na
budowe powinna by¢ sprawdzona w przedsigbiorstwie wykonawczym, w szczegdlnosci
pod katem mozliwo$ci technicznych realizacji zgodnie z obowigzujacymi przepisami
bhp, rodzajem stosowanych materiatéw i rozwigzan konstrukcyjnych.

45232421-9

T3

Odstepstwa od dokumentacji technicznej mogg dotyczy¢ tylko dostosowania
urzadzen instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej i cieptej wody do wprowadzonych
zmian konstrukcyjno-budowlanych badz zastapienia zaprojektowanych materiatéw lub
elementéw (w przypadku niemoznoéci ich uzyskania) przez inne rodzaje materiatow lub
elementow o zblizonych charakterystykach i wymaganiach technicznych, pod warunkiem
ze w wyniku wprowadzonych zmian, nie nastapi pogorszenie wtasciwosci uzytkowania i
trwato$ci urzadzenia. Odstepstwa te muszg byé zaakceptowane przez inwestora i
projektanta.

45232421-9

T14

Zmiany w stosunku do rozwigzan zawartych w dokumentacji;

al Wszelkie uzasadnione zmiany i odstepstwa proponowane przez Wykonawce, powinny by¢
obustronnie uzgodnione w terminie zapewniajgcym nieprzerwany tok wykonawstwa,

b/ Decyzje o zmianach, wprowadzonych w czasie wykonawstwa, powinny by¢
kazdorazowo potwierdzone wpisem inspektora nadzoru do dziennika budowy, a w
przypadkach uznanych przez niego za konieczne - réwniez potwierdzane przez autora
projektu.

c Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg
powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji technologicznych
Oczyszczalni Sciekdw , a jezeli dotyczg zamiany materiatéw i elementéw okreslonych w
dokumentacji technicznej na inne, nie moga powodowaé zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjne;j.

45232421-9

T.2

INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE <> MATERIALY

45232421-9

T.21

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i od wewnatrz, bez
widocznych wzerdw i ubytkéw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami

45232421-9

T.22

Rury ze stali stopowych [ nierdzewne ] powinny mie¢ trwate oznaczenia. Rury te nalezy
na budowie sktadowaC na oddzielnych regatach pod wiata, a w przypadku
magazynowania przez krotki czas w oddzielnych stosach.

45232421-9

T.23

Rury Zeliwne przed ich uzyciem nalezy sprawdzi¢ przez ,opukanie” metalowym miotkiem o masie
ok. 0,25 kG. Wyroby pekniete wydaja gtuchy dzwiek i nie moga by¢ uzyte do montazu. Rury te
mozna sktadowac na otwartym powietrzu., uktadajac je w stosach na utwardzonym, suchym i
wyréwnanym terenie; wysokos$¢ sktadowania nie moze przekraczac 2,0 m, rury kielichowe
nalezy uktada¢ kielichami na przemian

45232421-9

T.24

Rury z tworzyw sztucznych w odcinkach powinny by¢ proste, bez widocznego zowalizowania,
zgniecen i znieksztatcen. Rury z polichlorku winylu i polietylenu mozna sktadowa¢ na otwartym
powietrzu w temperaturze zewnetrznej nie nizszej niz -5°C, zabezpieczajac je przed
promieniami stonecznymi i opadami. Podtoze, na ktérym skiaduje sie rury, musi by¢
réwne, tak by rura byta podparta na catej dlugo$ci; wysoko$¢ stosu rr nie moze
przekracza¢ 1,0 m. Wymagania techniczne dla rur z innych materiatéw lub rur
dostarczonych w zwojach powinny by¢ podane przez producenta.

45232421-9

T.25

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Przed za
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montowaniem armatury nalezy sprawdzi¢, czy; na korpusie nie wystepujg widoczne pory,
pekniecia lub inne uszkodzenia; w przypadkach

watpliwych nalezy przed sprawdzeniem podejrzane miejsca przemy¢ nafta, wrzeciona
zasuw lub zawordw nie sg skrzywione, przy recznym obracaniu pokretta, zawieradto
(grzybek lub zasuwa) swobodnie zmienia swoje

potozenie, armatura jest wewnatrz czysta, a zawieradio dochodzi do potozenia
zamkniecia, uszczelnienie dtawnic odpowiada przewidywanym warunkom pracy.

45232421-9

T.26

Urzadzenia technologiczne, armature, nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych
lub pod wiatami.

45232421-9

T.27

Pompy, turbiny, urzadzenia technologiczne z silnikami elektrycznymi, aparature
kontrolno pomiarowq i sterowniczg nalezy sktadowaé w magazynach zamknigtych.

45232421-9

T.28

Szczeliwo, taczniki, koinierze i inne materialy pomocnicze nalezy przechowywaé w
magazynach lub pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach

45232421-9

T.29

PRZEPOPOWNIA SCIEKOW

Pompownia w zbiorniku @ 2,5m, h =550 m, z kompletnym wyposazeniem, armaturg i
orurowaniem, czujnikiem poziomu i sterowaniem

Typ pompowni np. PS - IC 3 BW.249G.475.100/150 + mieszadto V222 ZP.Z.250/5,5 lub
innego typu o réwnowaznych parametrach technicznych i eksploatacyjnych

Zakres wykonania i dostawy dostawcy pompowni :

1/ wykonanie i dostawe zbiornika pompowni ( element denny z nozem - do zapuszczania
metoda studniarska ) beton zgodnie z PN-EN 206-1:2003

2/ wykonanie i dostawe wyposazenia wewnetrznego pompowni

3/ montaz wyposazenia wewnetrznego pompowni w posadowionej przez

Zamawiajacego obudowie

4/ rozruch pompowni i dostarczenie wymaganej przepisami dokumentacji - DTR
Szczegotowe wyposazenie pompowni zawiera tabela 0.11.2.1

45232421-9

T.210

OBUDOWA POMPOWNI SCIEKOW

Pompownia wykonana z elementéw prefabrykowanych z betonu zgodnie z PN-EN 206-

1:2003, wodoszczelnego (W8), mato nasigkliwego (ponizej 4%) i mrozoodpornego

(F-50),

— betonowe elementy powinny by¢ wykonane zgodnie z normg DIN4034 cze$¢ 1,

— posiada aprobate techniczng lub znak CE ,

— dno komory nalezy wyprofilowa¢ (max. 0,5:1, min. 1:1) tak aby nie osadzaty sie w
zadnym jego miejscu piasek i zawiesiny,

— element denny musi by¢ wykonany jako monolit, 0 wysokos$ci uzytecznej 500 lub
1000 mm,

— poszczegolne elementy obudowy taczone ze sobg przy uzyciu specjalnego kleju do
betonu lub na uszczelki,

— otwory pod rurociagi i przejScia kablowe sg wykonane jako szczelne,

Zabudowanie obudowy pompowni metodg studniarska

45231112-3

T.3

INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE <> MONTAZ PRZEWODOW

45231112-3

T.31

Rury przed ich bezposrednim uzyciem do montazu lub uktadania nalezy wewnatrz i na
stykach starannie oczy$cic; rur peknietych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno
uzywac

45231112-3

T.32

Izolacje antykorozyjng rur uszkodzong w czasie transportu lub montazu wstepnego
nalezy przed uzyciem rur do montazu naprawi¢ przez staranne usunigcie uszkodzen i
wykonanie nowej izolacji, siegajacej co najmniej 5 cm poza miejsca uszkodzone

45232421-9

T.3.3

Opuszczanie odcinkéw przewodow, zmontowanych lub zespawanych uprzednio na
powierzchni ziemi, do wykopéw, kanatéw lub podnoszenie na estakady oraz
przesuwanie ich na podporach nalezy wykonywa¢ w sposob zabezpieczajacy przed
mozliwos$cig uszkodzenia potaczen i izolacji.

45231112-3

T.34

Przy przerwach w ukfadaniu rur nalezy doktadnie zabezpieczy¢ koncdwki
przewodow, szczegblnie rur uktadanych w wykopach, przed zamuleniem wodg
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gruntowq, deszczowa lub innymi zanieczyszczeniami, stosujac zaslepki, korki z drewna
lub innego materiatu albo krééce z kotnierzem

45231112-3 T.3.5 |Przed zasypaniem przewodu utozonego w ziemi nalezy sprawdzi¢ osiowo$¢
przewodu, zgodno$¢ spadkéw z projektem i przeprowadzi¢ préby szczelnoSci.

45231112-3 T.3.6 | W miejscach przej$¢ przewoddw przez Sciany i stropy nie wolno wykonywa¢ zadnych
potaczen rur. Jezeli w miejscach tych sg zatozone tuleje, wolng przestrzen migedzy
zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzng tulei nalezy catkowicie wypetni¢ materiatem trwale
plastycznym. Wypetnienie powinno zapewniac jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu
przewodu, np wywotanego wydtuzeniami termicznymi.

45231112-3 T.3.7 |Przejécia rur przez elementy budowlane nalezy przeprowadza¢ przez specjalne
szczelne przejscia, zgodnie z projektem

45231112-3 T.3.8 | Dopuszczalna odchytka przewodu pionowego od pionu nie moze przekracza¢ = 10 mm
na 10 m diugos$ci przewodu pionowego.

45231112-3 T.3.9 | Zalety stali kwasoodpornej:

e Odpornos¢ na korozje,

«  Ograniczenie do minimum osadzania kamienia wewnatrz rurociagu,

* Bezpieczna praca w rurociggach obcigzalnych dynamicznie,

»  Konstrukcja — Izejsza do 50% w poréwnaniu z wykonaniem ze stali ocynkowanej.

45231112-3 T.3.10 | Technologiczne przewody poziome nalezy mocowa¢ do konstrukcji nosnych
zgodnie z projektem. W przypadkach nieokre$lonych w projekcie przewody
poziome o dtugosci powyzej 2,0 m nalezy mocowac do $cian lub innych elementéw
konstrukcyjnych za pomoca hakéw lub uchwytéw, przy zachowaniu ponizszych
odstepdw
SREDNICA RURY ODSTEP UCHWYTOW

15-20 mm 3,0 m
25-32 mm 40 m
40 - 65 mm 60 m
80 mm i wigkszych 6,0 m

45231112-3 T.3.11 | Przewdd spawany z rur ze szwem podiuznym nalezy uktadaé tak, aby szew byt
widoczny na catej dtugosci przewodu, przy czym szwy dwu taczonych rur muszg by¢
wzajemnie prze- suniete na 1/5 obwodu rury.

45231112-3 T.3.12 | Przy rownolegtym potozeniu obok siebie kilku przewodow, Saczonych za pomocg
kotnierzy lub kielichdw, potaczenia nalezy rozmieszcza¢ z przesunigciem

45231112-3 T.3.13 | Rury kielichowe nalezy uktada¢ kielichami w strone przeciwna niz kierunek przeptywu czynnika.

45231112-3 | T.3.14. |Kolana, zwezki, tuki itp. ksztattki przewodow stalowych [ stal nierdzewna] - nalezy stosowac
ksztattki wykonywane fabrycznie.

45231112-3 T.3.15 |PRZEJSCIA RUR PE i PCV PRZEZ PRZEGRODY BUDOWLANE - nalezy wykona¢ owijajac
trzy krotnie powierzchnie rur foljg PE na dlugosci przejScia oraz po 10 cm z
kazdej strony.

45231112-3 T.3.16 | SZCZELNE PRZEJSCIA RUR - wszystkie przejScia rur przez przegrody budowlane bedace
w kontakcie z wodg Iub Sciekami wykona¢ jako szczelne skiadajace sie z nastepujacych
elementow :

1/ zewnetrzny pierscien oporowy - stal weglowej wg PN-68/H-74219
2/ $rodkowy pierscieri oporowy ( zewnetrzny ) - stal jw

3/ zewnetrzny pierscien oporowy - stal jjw

4/ tuleja z rury stalowej - stal weglowa R’

5/ sznur smotowcowy

45231112-3 T.4. |INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE <> POLACZENIA RUR

45231112-3 T.41 | POLACZENIA GWINTOWANE Potgczenia gwintowane mozna stosowa¢ do przewoddw z rur
stalowych instalacyjnych typu Sredniego i ciezkiego przy ci$nieniu roboczym czynnika nie
przekraczajacym 1,0 MPa i temperaturze do 115°C.

45231112-3 T.4.2. |Potaczenia gwintowane mozna réwniez stosowaé do potaczen przewoddw z armaturg,

gwintowang oraz przyrzadami kontrolno-pomiarowymi, ktérych korncéwki sa gwintowane.
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45231112-3

T.A43

Gwinty na koricach rur powinny by¢ réwno naciete i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
normy. Doktadno$¢ naciecia gwintu sprawdza sig przez nakreceni ztgczki.

45231112-3

T44

Potaczenia gwintowane mozna uszczelnia¢ za pomoca tasmy teflonowej konopi lub pasty

45231112-3

T.4.5

POLACZENIA KOtNIERZOWE Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczane na
budowe jako walcowane z szyjkg lub z przyspawanym kréécem z rury stalowej. O$ rury
powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

45231112-3

T.4.6

Potgczen kotnierzowych nie wolno stosowa¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy
kotnierzem i poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewodow:

- przy Srednicy do 100 mm - 150 mmo

- przy $rednicy od 125 do 200 mm - 250 mm

45231112-3

T.AT7

Kotnierz nalezy przyspawa¢ do krééca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny wewnetrznej powinna byé czysta i w razie potrzeby oszlifowana w
ptaszczyznie i kotnierza - tak aby nierdwno$ci spoiny nie wystawaty ponad stykowg
powierzchnig kotnierza.

45231112-3

T.4.8

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wigksze o 3-5 mm od wewnetrznej Srednicy
przewodu lub armatury, a ich zewnetrzna $rednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu
uszczelki do Srub.

45231112-3

T.4.9

Przy potaczeniach kotnierzowych $ruby przeciwlegte nalezy dokreca¢ parami rownomiernie
na calym obwodzie. Gwintowany rdzen Sruby powinien wystawaé ponad nakretke na
wysokos¢ rowng $Srednicy Sruby, nie wiecej jednak niz 25 mm

45231112-3

T.410

W czasie wykonywania potaczen kotnierzowych nie wolno: dociggaé srubami potaczen
majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem
przypadkéw, gdy wymagajg tego wzgledy kompensacji wydtuzen,

- pozostawiaC $ruby nie dokrecone

- - pozostawia¢ w kotnierzach $ruby montazowe

45231112-3

T4.11

Do taczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowaé kotnierze
stalowe, z uwzglednieniem cisnienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu; do
przewodoéw o ci$nieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa - kotnierze przyspawane,
okragte. Niedopuszczalne jest stosowanie Iuznych kotnierzy na wywijanych
obrzezach rur.

45231112-3

T.4.12

Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowaé uszczelki:
- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach
odoliwionych o temperaturze nie przekraczajgcej 60°C i o cisnieniu do 0,6 MPa,

45231112-3

T.413

POLACZENIA KIELICHOWE Bosy koniec rury ukfadanej powinien byC umieszczony
wspdtosiowo w kielichu rury po przedniej. Miedzy bosym korcem rury, a wewnetrznym
czotem Kkielicha nalezy pozostawi¢ szczeline 3-5 mm. .Dopuszcza sie lekkg zmiane
kierunku rury w kielichu pad warunkiem, ze szczelina miedzy rurg i kielichem bedzie
wynosi¢ co najmniej 6 mm.

45231112-3

T.4.14

Przy potaczeniach kielichowych stosowac jako uszczelnienie systemowe uszczelki gumowe

45231112-3

T.4.15

POtACZENIA SPAWANE Wymagania ogdine

Wymagania dotyczg ztaczy spawanych elementéw ci$nieniowych rurociggow wykonanych
wg dokumentacii technicznej. Spawanie i szczepienie rurociggéw moga wykonywacé tylko
spawacze z odpowiednimi aktualnymi kwalifikacjami i uprawnieniami dozoru
technicznego, stosownie do zakresu wykonywanej pracy.

45231100-9

T.4.16

Technologia spawania elementow stalowych nierdzewnych
Wszystkie ztacza spawane nalezy wykonac $cisle wg opracowanej przez wykonawce
technologii dla okre$lonego sktadu chemicznego stali nierdzewnej.:
- 0g6lne zasady organizaciji roboét,
- wymagania dotyczace przygotowania ztacza do spawania,
- wymagania dotyczace przygotowania miejsca pracy,
- karty technologiczne spawania i obrébki ciepinej.
Spawacz powinien posiada¢ wtasciwe uprawnienia dla wykonywania spawoéw stali
nierdzewnej.

45231100-9

T4.17

W technologii spawania powinny by¢ uwzglednione nastepujace wymagania:
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- temperatura otoczenia w czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz 0°C. Przy montazu
rurociggow klasy jakosci 4 dopuszcza sie spawanie elementow ze stali niskostopowej w
temperaturze otoczenia od -5°C pod warunkiem zabezpieczenia ztacza przed wptywami
atmosferycznymi i przed szybkim ostygnieciem,

- przy ustalaniu wzajemnego potozenia krawedzi do spawania nie nalezy stosowaé
elementow spawanych do zewnetrznych powierzchni faczonych czesci,

- dla rurociggdw ze stali stopowych nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ sktadnikdéw stopowych
w ztgczach montazowych dla stwierdzenia prawidtowego zastosowania elektrod,

- przy spawaniu stali stopowych sktonnych do hartowania sie oraz elementéw o duzej
grubosci nalezy stosowac technologie z podgrzewaniem wstepnym i dogrzewaniem.
Sposéb i temperatury podgrzewu - wg instrukciji technologiczne;j.

45231112-3

T4.18

MONTAZ RUROCIAGOW z rur PE

Trasy technologiczne przewodow z PE powinny by¢ zgodne z projektem. W przejSciach
przez Sciany nalezy zakfada¢ tuleje ochronne. . Przewody nalezy taczy¢ na zgrzewy przy
uzyciu zgrzewarki lub przy zastosowaniu ksztattek zaciskowych przy zastosowaniu
odpowiednich narzedzi [ prask ] Szczeg6towy zakres czynnosci montazowych okre$la
Instrukcja montazu rur PE opracowana przez producenta rur.

45231112-3

T.419

POLACZENIA SPAWANE RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ

Wymagania dotyczg zlaczy spawanych elementow rurociggdw wykonanych wg
dokumentacji technicznej. Spawanie i szczepienie rurociggéw mogg wykonywac tylko
spawacze z odpowiednimi aktualnymi kwalifikacjami

45231112-3

T.4.20

W technologii spawania powinny by¢ uwzglednione nastepujace wymagania:

- temperatura otoczenia w czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz 0°C. Przy montazu
rurociggow klasy jakosci 4 dopuszcza sie spawanie elementow ze stali niskostopowej w
temperaturze otoczenia od -5°C pod warunkiem zabezpieczenia ztacza przed wptywami
atmosferycznymi i przed szybkim ostygnieciem,

- przy ustalaniu wzajemnego pofozenia krawedzi do spawania nie nalezy stosowac
elementoéw spawanych do zewnetrznych powierzchni fgczonych czesci,

- dla rurociggdw ze stali stopowych nalezy sprawdzi¢ zawartos¢ sktadnikéw stopowych
w ztgczach

montazowych dla stwierdzenia prawidtowego zastosowania elektrod,

- przy spawaniu stali stopowych sktonnych do hartowania si¢ oraz elementéw o duzej
gruboéci nalezy stosowaé technologie z podgrzewaniem wstepnym i dogrzewaniem.
Sposéb i temperatury podgrzewu - wg instrukciji technologiczne;.

45231100-6

T.5

INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE <> MONTAZ ARMATURY

45231100-6

T.5.1

Armature nalezy montowaé w miejscach okreslonych w projekcie, ponad to dostepnych;
umozliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje.

45231100-6

T.5.2

Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi€, czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto daje sie lekko
obracac.

45231100-6

T.5.3

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwo$ci ustawi¢ w takim potozeniu,
by wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzace;
przez o$ przewodu

45231100-6

T.54

Armature zaporowg nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie

45231100-6

T.5.5

Gdy $rednica armatury jest mniejsza od Srednicy przewodu, w ktérym armatura ma by¢
stosowana, wéwczas dtugo$¢ odcinka przewodu miedzy kotnierzem lub kielichem armatury
a zwezka nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 Srednicy rury

45252130-8

T.6

INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE
<> MONTAZ URZADZEN |APARATURY POMIAROWEJ

45252130-8

T.6.1

Urzadzenia technologiczne, zbiorniki, turbiny strumienice, pompy, oraz silniki elektryczne
powinny mie¢ trwale przymocowang tabliczke znamionowg z blachy, podajaca; - nazwe
producenta,
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- charakterystyke techniczng urzadzenia,
- date produkcji i numer kolejny wyrobu,
- znak kontroli techniczne;j.

45252130-8

T.6.2

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢
wymaganiom odpowiednich norm; a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura po
miarowo-kontrolna powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne. Podzielnia aparatury kontrolno-
pomiarowej (termometry, manometry,  poziomowskazy itp.) powinna odpowiadac
wymaganej doktadnosci odczytu, a jej zakres powinien przekracza¢ warto$¢ roboczg
mierzonego parametru. W szczegolnosci:

- termometry szklane ptynowe powinny mie¢ dziatke elementarng nie wigksza niz 1 °C,

- manometry i hydrometry tarczowe $rednice tarczy nie mniejsza niz 160 mrn,.

45252130-8

T.6.3

Czujnik przeptywomierza nalezy montowac na instalacji rurociggowej w sposob zapewniajacy

przeptyw cieczy petnym przekrojem rury czujnika. W zwigzku z tym zaleca sie zabudowaé
czujnik na rurze wznoszacej lub dolnej czesci kolana rurociggu. Przeptywomierz
elektromagnetyczny mierzy objetoSciowy strumien przeptywajacej cieczy tacznie ze
znajdujacymi sie w niej ciatami statymi.

45252130-8

T.6.4

Urzadzenia technologiczne oczyszczalni Sciekéw nalezy montowaé w sposéb okreslony
w Dokumentacji Techniczno Ruchowej[ DTR].

45252130-8

T.6.5

Urzadzenia technologiczne oczyszczalni Sciekdw, wentylatory, pompy, sprezarki,
zbiorniki bezci$nieniowe, oraz silniki elektryczne powinny mie¢ trwale przymocowane
tabliczki znamionowe z blachy podajace:

- nazwe producenta, -znak kontroli technicznej - charakterystyke techniczng
urzadzenia

- data produkcji i numer kolejny wyrobu

45232431-2

T.6.6

Pompy z watem pionowym powinny by¢ ustawione tak, aby o$ pompy i silnika
tworzyly jedna linie prostg pionowa, odchylenie od pionu nie moze przekracza¢ 0.1%.

45232431-2

T.6.7.

Jezeli pompy tego typu dostarczone sg przez producenta w czesciach, zmontowanie
zespotu w cato$ci natezy wykonaé wg instrukcji montazu producenta lub DTR, a
nastepnie zespdt ustawi¢ na fundamencie z zachowaniem pionowos$ci osi pomp i silnika.

45232431-2

T.6.8

Montaz pomp zatapialnych nalezy przeprowadza¢ zachowujac nastepujgce wymagania:
al Opuszczenie rury ttocznej do studni jest dopuszczalne po zatozeniu uchwytu na rure,
ponizej jej gornego kotnierza.

b/. Opuszczenie pompy, watu pompy i rury ttocznej do studni powinno przebiegaé w
nastepujacej kolejnosci:

- przeprowadzenie pierwszego odcinka watu przez pierwszy .liczac od dotu odcinek rury
tloczne;j.

- potaczenie sprzegiet pompy i watu pompy,

- potaczenie kotnierzy pompy i pierwszego odcinka rury ttocznej,

- zatozenie obejmy {opasek) na wolny koniec rury ttocznej ponizej wolnego  kotnierza,

- opuszczenie pierwszego odcinka rury ttocznej z przymocowang pompa i watem pompy.,
. ¢/. Zdjecie uchwytu pod kotnierzem ostatniego odcinka rury ttocznej, w celu opuszczenia
zestawu pompowego na belki podporo)we i ustawienie go na wiasciwej glebokosci, jest
dozwolone przykreceniu podstawy tozyskowej pod silnik.

d/. Przy montazu nie nalezy smarowac olejem mineralnym gumowych panewek w tozyskach
prowadzacych w gigb.

el. Podstawa tozyska powinna by¢ ustawiona poziomo; potozenie jej nalezy sprawdzi¢ za
pomocg poziomnicy ktadzionej na krzyz na gérnym kotnierzu podstawy. Pompa jest dobrze
ztozona i ustawiona. jezeli jej wat mozna obrdcié bez wysitku kluczem do nakretek.
zatozonym miedzy Sruby wtozone w otwory potowki sprzegta elastycznego.

osadzonego na wale pompy.

f/. Ustawienie silnika i przymocowanie do podstawy fozyskowej nalezy wykona¢ po
sprawdzeniu czy wat pompy lekko sie obracac.

g/. Nakretki $rub przy uchwytach do rur i kotnierzach nalezy mocno dociagna¢. Uchwyty

nalezy zaktadac nieco ponizej kotnierza aby nie przeszkadzaly w zaktadaniu Srub.
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h/ Otwor ssacy pompy powinien znajdowac sie ponizej co najmniej 0 0,5 m od najnizszego
poziomu $ciekow w zbiorniku, wielko$¢ roznicy poziomu najnizszego $ciekow i osi pompy
powinna by¢ zgodna z warunkami podanymi w Projekcie,

45232431-2

T.6.9.

Wigczanie i wytgczanie pomp powinno odbywac sie automatycznie. Zaleca sie, aby kazda
pompa byta sterowana niezaleznym czujnikiem poziomu

45232431-2

T.6.10

. Pompy powinny by¢ wyposazone w zabezpieczenie uniemozliwiajgce ich wigczenie w
wypadku zaniku $ciekbw w zbiorniku lub studni

45232431-2

T.6.11

PRZEPLYWOMIERZ SCIEKOW

1/ Miejsce montazu - studzienka wodomierzowa z kregéw betonowych o $rednicy
co najmniej 1000 mm gtebokosci 1600 m z pokrywa Zzelbetowg i wlazem typu
ciezkiego @ 600 mm. Studzienka musi byé szczelna uniemozliwiajgca
przedostawanie sie wody gruntowej i powierzchniowe;.

2/ Przej$cie szczelne przewodu kanalizacyjnego.

3/ Montaz zestawu przeptywomierza [ gtowica ultradzwiekowa, zwezka PERSHALLA ] -
nalezy wykona¢ zgodnie z DTR urzadzenia.

4/ Przetwornik zainstalowaé w pomieszczeniu dyspozytora w budynku
wielofunkcyjnym

5/ Glowice ultradzwiekowa z przetwornikiem potaczy¢ podziemnym kablem zgodnie
DTR

45445100-8

T.7

INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE <> ROBOTY ANTYKOROZYJNE

45445100-8

T.71

Elementy stalowe narazone na korozje nalezy ocynkowa¢ lub pomalowaé

45445100-8

T.7.2

Powierzchnie metalowe podlegajace zabezpieczeniu antykorozyjnemu nalezy:

1/ Przed malowaniem nalezy usung¢ z powierzchni zgorzeliny, rdze, oleje i smary,
zuzle i topnik z procesu spawania, wilgo¢ oraz inne zanieczyszczenia.

2/ Powierzchnie nalezy przygotowac, przez mechaniczne usuniecie nierdbwnosci i
zadziordw, zaokraglenie krawedzi i wyréwnanie spoin.

3/. Oczyszczanie powierzchni reczne nalezy wykonywaé za pomocag metalowych
szczotek recznych lub mechanicznych, szlifierek recznych, mtotkéw mechanicznych. do
[l stopnia czystosci.

4/. Oleje i smary, ktérych nie usunigto metodami mechanicznymi, nalezy usunaé
metodami odttuszczania za pomocg rozpuszczalnika ( benzyny, trojchloroetylenu lub
czterochloroetylenu ). Odtluszczanie za pomocg przecierania szczotka, pedzlem lub
szmatq jest dopuszczalne przed oczyszczaniem mechanicznym.

5/. Przed malowaniem nalezy z powierzchni oczyszczonej mechanicznie usunaé pyty.

45445100-8

T.7.3

Podkladowe malowanie - farbg olejna zywiczng do gruntowania przeciwrdzewna
cynkowg 60% o symbolu 221-004-950

45445100-8

T.74

Nawierzchniowe malowanie - emaljg poliwinylowa ogoélnego stosowania o
symbolu 776-000-XXX

45445100-8

T.7.5

BADANIA TECHNICZNE nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz
+5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%, oraz podczas pogody
bezdeszczowej. Oceny przygotowania powierzchni:

- ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie
pozniej niz po 6 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem,

- stan powierzchni wyrobdw ocenia sie na podstawie ogledzin z odlegto$ci okoto 300
mm od badanej powierzchni, przy Swietle dziennym lub przy o$wietleniu sztucznym
zaréwkg o mocy 100 W,

- chropowato$¢ powierzchni, okreslona maksymalng amplitudg nieréwnosci, nie powinna
przekracza¢ 0,1 mm,

- po oczyszczeniu za pomocg szczotkowania powierzchnia nie powinna by¢ zbyt
gtadka i blyszczaca ze wzgledu na przyczepno$¢ powtoki malarskiej.

2. Ocena pokrycia malarskiego.

Niedopuszczalne sg nastepujace wady pokrycia

- pecherze,

- odstawanie powioki,
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- powloka nie wysuszona wykazujgca przylepnosc,
- miejsca nie pokryte,

- liczne zacieki i zmarszczenia,

- liczne wtracenia ciat obcych w powtoce

45445100-8

T.7.6

SPRAWDZENIE WYGLADU ZEWNETRZNEGO POWtOK MALARSKICH polega na:

stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeéwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatkéw
powtoki, widocznych okiem nieuzbrojonym $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
odbierang powierzchnie malowang do powlok o dobrej jako$ci wykonania

45252130-8

T.8

INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE <> ODBIORY ROBOT

45252130-8

T.8.1

ODBIORY MIEDZYOPERACYJINE sg elementem kontroli jakoSci wykonania robét
poprzedzajacych. Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzi¢ szczegdlnie, jezeli dalsze
roboty wykonane beda przez inne brygady lub zespoly tego samego lub innego
przedsiebiorstwa.

45252130-8

T.8.2

Odbiory miedzyoperacyjne przeprowadzaé nalezy w stosunku do nastepujacych
rodzajéw robot:

- wykopy wasko przestrzenne: gtebokos¢ i szeroko$¢ wykopu, stopien przygotowania
podtoza, odwodnienie wykopu, odeskowanie i rozparcie odeskowania, odsuniecie
odktadu ziemi, zabezpieczenie przejsé itp.,

- przejécia dla przewodow przez $ciany i stropy — umiejscowienie, wymiary otworéw i
szczelno$¢ przejscia [ tulei ],

- studzienki rewizyjne i komory - wymiary wewnetrzne, wykonanie dna i $cian, osadzenie
stopni wtazowych i drabinek, odwodnienie.

45252130-8

T.8.3

Z odbiorow miedzyoperacyjnych nalezy spisaé protokdt stwierdzajacy jakosé
wykonania oraz przydatnos¢ rob6t i elementéw do prawidtowego wykonania montazu;
protokot podpisuje kierownik robot instalacyjnych przy udziale majstra i brygadzisty, a
w przypadku robot zanikajacych réwniez przy udziale Inspektora nadzoru

45252130-8

T.84

ODBIOR KONCOWY

Po zakoriczeniu prob, przewidzianych dla roznych rodzajéw urzadzen wyszczegdlnionych w
odpowiednich rozdziatach, nalezy w ramach odbioru obiektu dokona¢ komisyjnego odbioru
koncowego. W sktad komisji wchodzi kierownik robot montazowych oraz przedstawiciele
wykonawcy, inwestora i uzytkownika: w przypadkach szczegélnych w sktad komisji
wchodzg réwniez:

- przedstawiciel nadzoru sanitarno-epidemio- logicznego, jezeli wykonane urzadzenia
podlegajq takiemu nadzorowi lub majg stuzy¢ zapewnieniu warunkdw bezpieczenstwa i
ochrony pracownikéw,

- przedstawiciele dostawcy urzadzen technologicznych

- przedstawiciel autoryzowanego serwisu producentow urzadzen technologicznych

45252130-8

T.8.5

Gdy odbiory techniczne w zakresie kompetenciji zainteresowanych instytucji zostaty
dokonane uprzednio, wowczas protokoty tych odbioréw stanowig zatgcznik do protokotu
odbioru koncowego.

45252130-8

T.8.8

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wykonania z projektem oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od dokumentaciji technicznej,

- zgodnos¢ wykonania z niniejszymi ST, a w przypadku odstepstw - uzasadnienie
konieczno$ci odstepstwa, wprowadzonego do dziennika budowy i potwierdzonego przez
Inspektora nadzér

45252130-8

T.8.7

Przy odbiorze koricowym nalezy przedstawi¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje techniczng z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami
dokonanymi w czasie budowy,

- dziennik budowy i ksigZke obmiardw,

- protokoty odbiordw czesciowych na roboty ,zanikajace”,

- protokoty wykonanych préb i badan,
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- protokét z rozruchu urzadzen technologicznych

- Swiadectw a jakoSci, wydane przez dostawcow urzadzen i materiatdw podlegajacych
odbiorom technicznym,

- Dokumentacje Techniczno Ruchowg [ DTR] urzadzen technologicznych

- instrukcje obstugi w jezyku polskim .

- Karty gwarancyjne na zainstalowane materialy i urzadzenia technologiczne.

45252130-8 T.9 |INSTALACJE i URZADZENIA TECHNOLOGICZNE
<> BADANIA i ROZRUCH TECHNOLOGICZNY

45252130-8 T.9.1 | Jezeli szczegdtowe postanowienia odpowiednich rozdziatéw niniejszych ST nie postanawiajg
odmiennie, wymagania odbiorowe dotyczg prob i badan w zakresie okreSlonym
dokumentacjg techniczng. W szczegdlnosci préby i badania urzadzeri mechanicznych,
rozumiane sg jako proby i badania ruchowe i zadaniem ich jest stwierdzenie, ze urzadzenia
mogaq byC przekazane uzytkownikowi.

45252130-8 T.9.2 | Warunki i tryb przeprowadzenia rozruchu, udziat inwestora w rozruchu oraz parametry, ktére
ma osiggna¢ urzadzenie w rozruchu eksploatacyjnym powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
oraz zgodne z odpowiednimi przepisami i uzgodnieniami

45252130-8 T.9.3 | Gdy odbiory techniczne w zakresie kompetencji zainteresowanych instytucji zostaty
dokonane uprzednio, wowczas protokoty tych odbioréw stanowig zatgcznik do protokotu
odbioru koricowego.

45252130-8 T.9.4 | Przed badaniami nalez wyregulowa¢ regulatory poziomu,

45252130-8 T.9.5 | Po zakonczeniu robot montazowych wszystkie rurociagi nalezy podda¢ wodnej prébie na
szczelno$é. tak jak rurociagi wodne

45252130-8 T.9.6 |Badania w porze zimowej nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyzej +5°C w pomieszczeniu
pompowni i po uprzednim nagrzaniu $cian zewnetrznych.

45252130-8 T.9.7 | Po przeprowadzeniu badan ciSnieniowych i usunieciu wszelkich usterek catg sie¢
przewoddw technologicznych nalezy dwukrotnie przeptuka¢ wodg w celu oczyszczenia ze
zgorzeliny, piasku itp. zanieczyszczen. Plukanie polega na przepuszczeniu przez przewody
doprowadzonej wody, z mozliwie duzg szybkoscig nie pozwalajac na osiadanie
zanieczyszczen na dnie przewodow ) w ciggu 0,5 godz. Predko$¢ przeptywu wody przy
ptukaniu powinna by¢ co najmniej dwukrotnie wieksza od predko$ci robocze;.

45252130-8 T.9.8 |Po uzyskaniu pozytywnych wyniku badan cisnieniowych i doktadnym przeptukaniu
przewodow , kompletne urzadzenie powinno by¢ poddane badaniom prawidtowosci
dziatania pod ci$nieniem roboczym i przy temperaturze roboczej czynnika

45252130-8 T.9.9 | Uruchomienie pompy nalezy przyprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

- sprawdzi¢ prawidtowos¢ wszystkich potgczer mechanicznych i elektrycznych.
- sprawdzi¢ czy nie ma przeciekdw na rurociggu ttocznym, dtawicy,

- sprawdzi¢ zgodno$¢ kierunkdéw obrotu pompy i silnika.

- uruchomi€ silnik.

45252130-8 T.9.10 | Podczas pracy bieg pomp powinien by¢ cichy iréwnomierny. Pompy i silniki nie moga
wykazywa¢ drgan i nie powinny sie nadmiernie nagrzewa¢. W czasie probnej pracy
pompy temperatura silnika mierzona w otworach chtodzenia powietrznego nie moze
przekraczaé temperatury czynnika pompowanego o wiecej jak 30 °C. Instrukcje
producenta lub DTR moze okre$la¢ inne warunki

45252130-8 T.9.11 |Badanie prawidtowosci dziatania urzadzen technologicznych nalezy przeprowadzié
zgodnie z instrukcja producenta urzadzen lub DTR Podczas badan prawidtowosci
dziatania urzgdzenia nalezy sprawdzic:

- szczelno$¢ urzadzenia.
- szczelnos¢ zamykania armatury [ zasuw, zaworow. Kurkow ]
- szczelno$¢ potaczen kotnierzowych i gwintowych
- prawidtowos¢ dziatania armatury [, kurkéw, zaworéw, zasuw ]
- prawidtowo$¢ dziatania przyrzadéw pomiarowo kontrolnych
KOD CPV POZ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU robét W ZAKRESIE PRZEWODOW MIEDZYOBIEKTOWYCH
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45232440-8

T1

PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE <> WARUNKI OGOLNE

45232440-8

T.11.1

MATERIALY

1) Wszystkie materiaty stosowane musza posiada¢ polskie atesty i odpowiadac polskim
normom. Dopuszcza sie alternatywnie stosowanie materiatow o nowoczes$niejszych
technologiach wykonawstwa i montazu pod warunkiem posiadania polskich atestow.

2) Rura kanalizacyjna PE i PVC Rury powinny by¢ proste, zachowywac¢ przekré; i mie¢
gtadkie powierzchnie. Dopuszczalne odksztatcenia dla rur z tworzyw sztucznych wynoszg w
granicach 1.do 2 %.

3) Studzienki kanalizacyjne

al Komora robocza — komora robocza studzienki (powyzej wejscia kanatow( powinna by¢
wykonana z:

@l kregdw betonowych lub Zelbetowych odpowiadajacych wymaganiom normy BN-
86/8971-08(17)

- muru z cegty kanalizacyjnej odpowiadajacej wymaganiom normy PN-76-B-12037-5

b/ Komin wtazowy — powinien by¢ wykonany z kregdw betonowych lub Zelbetowych o
$rednicy 0,80 — 1,0 m odpowiadajacych wymaganiom normy BN-86/8971-08 (20)

¢/ Dno studzienki — wykonuije sie jako monolit z betonu hydrotechnicznego marki B-10

d/ Wiazy kanatowe — nalezy wykonywac jako:

- wlazy zeliwne typu ciezkiego odpowiadajace wymaganiom normy PN-87-H-74051-02(11)
umieszczone w korpusie drogi i placow

- Stopnie wlazowe — stopnie wiazowe Zeliwne odpowiadajace wymaganiom normy PN-64-H-
74086(12)

4) Beton -beton hydrotechniczny B-15 i B-20 powinien odpowiada¢ wymaganiom normy BN-
62/6738-07 (15)

5) Podsypka i obsypka pod kanaty — piasek drobny, $redni, i gruby, odpowiadajac normie
PN-86/B-02480 (24)

45232440-8

T.11.2

SKtADOWANIE MATERIALOW

1) Rury z tworzyw sztucznych petne

Wyroby z tworzyw sztucznych sg podatne na uszkodzenia mechaniczne w zwigzku z czym
nalezy je odpowiednio chroni¢:

@M przed uszkodzeniami pochodzacymi od podtoza, n ktérym sg sktadowane lub
przewozone

- rury w prostych odcinkach — sktadowa¢ w stosach na réwnym podtozu, na

podkiadach drewnianych o szeroko$ci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstepach 1do 2 metrow.
Nie przekracza¢ wysokosci sktadowania okoto 1 m dla rur o matych $rednicach.
2) Kregi

Kregi mozna sktadowa¢ na powierzchni nieutwardzonej pod warunkiem, ze nacisk kregéw
przekazywany na grunt nie przekracza 0,5 Mpa. Przy sktadowaniu wyrobdw w pozycji
wbudowania wysoko$¢ sktadowania nie powinna przekracza¢ 1,8 m. Sktadowanie powinno
umozliwia¢ dostep do poszczegolnych stosow wyrobow lub pojedynczych kregow.

3) Wtazy kanatowe i stopnie

Wiazy kanatowe i stopnie powinny by¢ sktadowane z dala od substancji dziatajacych
korodujgco. Wiazy powinny by¢ posegregowane wg klas. Powierzchnia skladowania
powinna by¢ utwardzona i odwodniona.

45232440-8

T11.3

SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania kanalizacji powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- betoniarka
- zuraw budowlany samochodowy
- koparka przedsiebierna
- spycharka kotowa lub gasienicowa
- sprzet do zageszczania gruntu
- inny sprzet niezbedny do realizacji zadania

45232440-8

T11.4

TRANSPORT
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1) Rury z tworzywa sztucznego moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Rury przewozi¢ w pozycji
poziomej wzdtuz srodka transportu. Wyroby przewozone w pozycji poziomej nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwladnosci
wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.

Transport rur z tworzywa sztucznego powinien by¢ wykonywany pojazdami o odpowiedniej
dtugosci, tak by wolne koice wystepujace poza skrzynie tadunkowa nie byty dtuzsze niz 1
metr.

Rury w kregach powinny w catosci leze¢ na ptasko na powierzchni tadunkowe;.

2) Transport kregéw powinien odbywac sie samochodami w pozycji wbudowania lub
prostopadle do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementoéw, wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przektadek, rozporéw i klindw z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

Podnoszenie i opuszczanie kregdw o $rednicach 1,0 mi 1,2 m nalezy wykonywaé za
pomocg minimum trzech lin zawiesia, rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie
prefabrykatu.

3) Cegta kanalizacyjna moze by¢ przewozona dowolnymi srodkami transportu w jednostkach
tadunkowych lub luzem.

Zatadunek i wytadunek cegty w jednostkach tadunkowych powinien odbywaé sie
mechanicznie za pomocg urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub
chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobow przewozonych luzem powinien odbywaé sie
recznie przy uzyciu przyrzadéw pomocniczych.

4) Wtazy kanatowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb
zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

5) Dla przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe,
ktore nie spowodujq segregaciji sktadnikéw, zmiany sktadu mieszanki,
zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajacej granice okreslong
w wymaganiach technologicznych.

6) Kruszywa mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposob
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem i nadmierny zawilgoceniem

45232440-8 T12 |PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE

45232440-8 | T.12.1 |Przed przystapieniem do robét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w
terenie za pomoca kotkdw Swiatkdw i kotkdw krawedziowych

45232440-8 | T.12.2 | Do robdt ziemnych mozna przystapi¢ po usunigciu badz zabezpieczeniu wszystkich kolizji na
i podziemnych, wykonujac tymczasowe zabezpieczenie kabli energetyczne i
Swiattowodowe. .

45232440-8 | T.12.3 |W ramach robét przygotowawczych nalezy usungé z trasy wykonywania robot
ziemnych usungé za pomocg spycharki warstwe  ziemi urodzajnej [ humusu ]

45232440-8 | T.124 |Zabezpieczenie kabli miedzianych i$wiattowodowych wykonang poprzez podwieszenie
pretdbw stalowych do belce z katownika NP. 100 dtugosci 4,0 m.

45232440-8 | T.12.5 |Po wykonaniu przecisku, przeciggna¢ zmontowany odcinek rury kanalizacyjnej PVC
300 mm zachowujac projektowany spadek..

45262212-0 T13 |PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE <> ROBOTY ZIEMNE

45262212-0 | T.13.1 |ROBOTY ZIEMNE

1) Wykopy nalezy wykonywa¢ w kierunku podnoszenia sie niwelety, w celu umozliwienia
odptywu wod opadowych. W razie braku takiej mozliwosci nalezy przewidzie¢ odwodnienie
wymuszone przez zastosowanie pomp.

2) Roboty ziemne nalezy wykonywa¢ recznie lub mechanicznie wediug wskazan
dokumentacji projektowe;.

3) Ziemie nalezy odspajaé w sposdb ciagty. Sktadowaé w ilosci potrzebnej dla pdzniejszej
zasypki wzdtuz wykopu w sposéb i w odlegtosci umozliwiajacej bezpieczny dostep do
wykopu, a takze nie powodujacy obcigzenia i uszkodzenia Scian wykopu oraz zaktdcen
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ruchu.

4) W przypadku braku miejsca grunt nalezy tadowa¢ na srodki transportu samochodowego i
wywozi¢ w miejsce wskazane przez Inwestora w celu chwilowego sktadowania . Nadmiar
ziemi pochodzacej z wykopow nalezy wywiez¢ na odkiad.

5) Wykopy pod rurociagi nalezy wykonywa¢ poczatkowo do gtebokosci mniejszej od
projektowanej 0 0,1 — 0,2 m a nastepnie pogtebi¢ do gtebokosci wiasciwej tuz przed
ukfadaniem.

45232440-8

T.13.2

WYKOPY ZE SKARPAMI

0 minimalnym pochyleniu okre$lonym dla odpowiedniego gruntu w KNR 2-01.
Wykopy wykonaé recznie lub przy uzyciu koparki podsiebiernej ]. W miejscach
skrzyzowania przewodu z istniejgcym podziemnym kablem elektrycznym, przy
istniejgcych studniach rewizyjnych oraz istniejacym przewodzie wodociggowym -
wykona¢ recznie przy zachowaniu szczego6lnej ostroznosci. Odkopany kabel
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.. Po zamontowaniu
przewoddw oraz po wykonaniu obsypki piaskowej, dopuszcza sie zasypywanie
wykopow przy uzyciu spycharki. Wykopy przy kablu energetycznym oraz przy
studniach rewizyjnych - zasypywa¢ recznie. Przy zasypywaniu stosowaé
zageszczanie gruntu warstwami co 20 cm.

45232440-8

T133

OBUDOWA WYKOPOW [ SZALUNKI]

1) Wykopy gtebsze (powyzej 1,0 m) oraz mokre nalezy odbudowac. Obudowe wykonac z bali
drewnianych lub wyprasek stalowych, uktadanych poziomo, rozpartych rozporami z
okraglakow drewnianych.

2) Rozbieranie umocnien $cian wykopdw powinno by¢ przeprowadzone stopniowo w miare
zasypywania wykopow powinno by¢ przeprowadzone stopniowo w miare zasypywania
wykopdw, poczynajac od dna wykopu

45232440-8

T.13.4

ZASYPYWANIE WYKOPOW

1) Zasypke przewoddw nalezy wykona¢ z materiatow nie powodujacych uszkodzenia
przewodu, grubo$¢ warstwy ochronnej wynosi 30 cm ( po zageszczeniu) .

2) Materiat stuzacy do wykonania wypetnienia musi spetnia¢ te same warunki, co materiat
do wykonania podtoza.

3) Wypetnienie dookota rurociagu moze by¢ wykonane gruntem z wykopu, jesli grunt ten
spetnia powyzsze wymagania.

4) Wykop do wysokosci okoto 0,30 m ponad gdrng krawedz rurociggu nalezy zasypywac
recznie gruntem sypkim kategorii .

5) Zasypywanie i ubicie gruntu powinno nastepowaé réwnocze$nie po obu

stronach rurociagu.

6) Ziemie na zasypke nalezy dowozi¢ z miejsca chwilowego sktadowania $rodkami
transportu kotowego, badz pobiera¢ z miejsca sktadowania przy wykopie i uktada¢
warstwami o grubosci 0,30 m oraz zageszcza¢ do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia. Wskaznik ten powyzej

30 cm od wierzchu rury powinien by¢ réwny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego,
natomiast w bezpo$rednim sasiedztwie rur powinien wynosi¢ 0,95 w przypadku gruntéw
niespoistych i 0,92 w przypadku gruntéw spoistych (metoda badawcza 1 i 3 wedtug normy
PN-88/B 04481). Wilgotno$¢ gruntu  w czasie jego zageszczenia powinna by¢ zblizona
do optymalne;.

Jezeli wilgotno$¢ wynosi mniej niz 80 % wilgotnosci optymalnej grunt nalezy polewac
wodg , natomiast gdy przekracza 120 % grunt nalezy przesuszy¢ naturalnie lub sztucznie.
Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ laboratoryjnie zgodnie z norma PN-B-88-B-04481(8).

7) Robot nie nalezy prowadzi¢ |, jezeli grunt jest zamarznigty lub nawodniony po opadach.

45232440-8

T.14

PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE <>MONTAZ RUR W WYKOPACH

45232440-8

T.14.1

Do budowy przewoddw w wykopie otwartym mozna przystapi¢ po czesciowym odbiorze
technicznym wykopu i podioza

45232440-8

T.14.2

Jezeli zachodzi potrzeba wykonania podsypki pod przewdd, to powinna ona mie¢ wysoko$é
co najmniej 0.10 m i by¢ wykonana z piasku lub piasku gliniastego albo gliny piaszczyste;
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odpowiednio zageszczonej
45232440-8 | T.14.3 |Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub w przypadku wigkszych $rednic (0.5 m) przy
uzyciu sprzetu mechanicznego
45232440-8 | T.14.4 |Rury do budowy przewodow - przed opuszczeniem do wykopu - nalezy oczysci¢ z wewnatrz i
zewnatrz, oraz sprawdzi¢ czy nie ulegly uszkodzeniu w czasie transportu i sktadowania
45232440-8 | T.14.5 |Utozenie przewoddw powinno by¢ zgodne ze spadkami podanymi w dokumentacii
projektowej
Gleboko$¢ posadowienia przewodu powinna by¢ zgodna z projektem,
45232440-8 | T.14.6 |Rury nalezy uktada¢ zawsze kielichami (lub tez wpustami i wgtebieniami) w kierunku
przeciwnym do spadku dna wykopu
45232440-8 | T.14.7 |PRZYGOTOWANIE PODLOZA
W gruntach suchych, piaszczystych, zwirowo —piaszczystych, gliniasto — piaszczystych
podtozem jest grunt naturalny.
45232410-9 | T.14.8 |MONTAZ RUR PVC
1) Przewody nalezy utozy¢ w wykopie na ubitej i wyprofilowanej podsypce, wykonanej z
piasku odpowiednio zageszczonego. Grubos¢ podsypki 10 ¢cm lub w przypadku gruntéw
kamienistych albo nawodnionych — 15 cm.
2) W przypadku rur z PE podsypka powinna spetia¢ nastepujace wymagania: nie powinna
zawiera¢ czastek wiekszych niz 2 mm,

- nie powinna by¢ zmrozona

- nie powinna zawiera¢ ostrych kamieni lub innego rodzaju tamanego materiatu
3) Rury musza by¢ uktadane tak, zeby podparcie ich byto jednolite
45232410-9 | T.14.9 |Wewnetrzna powierzchnia kanatu powinna by¢ gtadka, a nierownos$ci nie mogq
przekracza¢ 10 mm
45232410-9 | T.14.10 |UKLADNIE RUR PE,

1) Rury PE , utozy¢ na podsypce z piasku grubosci min 10 cm lub 20 ¢cm ( po zageszczeniu)
w wypadku gruntéw kamienistych albo nawodnionych. Wypetnienie dookota rury takze
piaskiem. Obsypka rury jest po to, zeby zagwarantowac rurze dostateczne podparcie ze
wszystkich stron.

2) Rury do wykopu wprowadza¢ recznie. Rury uktada¢ zgodnie z ,Instrukcjg
projektowania i budowy kanalizacji z tworzyw sztucznych”.

RURY PE nalezy fgczy¢ za pomoca;

a) tacznikow zaciskowych, odpowiednio formujac koncowki,

b) zgrzewania czotowego,

c) potaczen kotnierzowych wykonanych przy zastosowaniu tulei polietylenowych
kotnierzowych, luznych kotnierzy i uszczelek gumowych,

d) prefabrykowanych ksztaltek polietylenowych wykonanych z rur polietylenowych,
taczac przez zgrzewanie.

Odgatezienia wykonuje sie za pomocag tréjnikéw zeliwnych gwintowanych lub kotnierzowych,
a zmiany kierunku przez zastosowanie fukéw lub wyginanie rur PE na gorgco.

45232440-8 | T.14.11 |PLUKANIE SIECI Z RUR PE

Po zakonczeniu budowy przewodu i pozytywnych wynikach préby szczelnoSci nalezy
dokonac¢ jego ptukania, uzywajac do tego czystej wody. Przewdd mozna uznaé za
dostatecznie wyptukany, jezeli wyptywajaca z niego woda jest przezroczysta i bezbarwna.

45232410-9 T15 |PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE <> STUDNIE REWIZYJNE

45232410-9 | T.15.1 |Studzienkiituki nalezy wykonywac¢ réwnolegle z budowa przewodow kanalizacyjnych w
gruntach nie agresywnych lub stabo agresywnych. Kanaty nalezy zabezpieczy¢ przed
agresywnym dziataniem wéd gruntowych i gruntéw oraz Sciekéw

452324109 | T.15.2 |STUDZIENKI Z KREGOW BETONOWYCH

1) Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to przy wykonywaniu studzienek
kanalizacyjnych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- studzienki przelotowe powinny by¢ lokalizowane na odcinkach prostych kanatow w
odpowiednich odlegtosciach (max 50 m przy $rednicach kanatu do 0,50 mi 70 m przy
Srednicach powyzej 0,50 m) lub na zmianie kierunku kanatu,
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- studzienki potaczeniowe nalezy taczy¢ o$ w 0$ ( w studzienkach krytych),
- studzienki nalezy wykonywa¢ na uprzednio wzmocnionym(warstwa ttucznia lub zwiru) dnie
wykopu i przygotowanym fundamencie betonowym,
2) Sposob wykonania studzienek (przelotowych, potaczeniowych ) przedstawiony jest w
Katalogu Budownictwa oznaczonego symbolem KB-4.12.1 (7,6,8) (2), a ponadto w ,Katalogu
powtarzalnych elementdw drogowych” opracowanym przez , Transprojekt” Warszawa (10.2.6)
3) Studzienki rewizyjne sktadajq sie z nastepujacych czesci:

- komory robocze;

- komina wtazowego

- dna studzienki

- wilazu kanatowego

- stopni wlazowych
4) Komora robocza powinna mie¢ wysoko$¢ min. 2,0 m. W przypadku studzienek ptytkich
(kiedy gteboko$¢ utozenia kanatu oraz warunki uksztattowania terenu nie pozwalajg zapewnic
wiw wysokos$ci) dopuszcza sie wysokos¢ komory roboczej mniejsza niz 2,0 m. Przejscia rur
kanalizacyjnych przez $ciany komory nalezy obudowac i uszczelni¢ materiatem plastycznym
ustalonym w dokumentacji projektowej.
5) Studzienki ptytkie moga by¢ wykonane bez komindw wjazdowych, wowczas bezposrednio
na komorze roboczej nalezy umiescic ptyte pokrywowa, a na niej skrzynke wtazowg wg PN-
H-74051 (9).
6) Dno studzienki nalezy wykonaé na mokro w formie plyty dennej z wyprofilowang kineta.
7) Studzienki usytuowane w korpusach drogi ( lub innych miejscach narazonych na
obcigzenia dynamiczne) powinny mie¢ wtaz typu ciezkiego wg PN-87/H-74051-02 (11).
8) Poziom wtazu w powierzchni utwardzonej powinien by¢ z nig réwny, natomiast w
trawnikach i zielencach gorna krawedz witazu powinna znajdowac sie na wysoko$ci min. 8
cm ponad poziomem terenu.
9) W $cianach komory roboczej oraz komina wtazowego nalezy zamontowaé mijankowo
stopnie ztazowe w dwoch rzedach, w odlegtosciach pionowych 0,30 m i w odlegto$ci
poziomej osi stopni 0,30 m.
10) Kregi betonowe i zelbetowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez BN-
86/8971-08 [7] i podanym w tablicach 1 2.
11) Kregi betonowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy nie nizszej niz B 25, kregi
Zzelbetowe B 20.
12) Kregi przeznaczone na studnie, do ktérej wprowadza sie¢ wode powierzchniowa z rowu
powinny by¢ ,typu I” wg BN-86/8971-08 [7], bez gniazd na stopnie ztazowe (studnie chtonne
przeznaczone do odbioru wody ze studzienek Sciekowych powinny by¢ ,typu II” z gniazdami
na stopnie ztazowe).
13) Powierzchnie kregow powinny byC gtadkie, jednolite, bez rys, peknie¢, ubytkéw i
rozwarstwien. Wtracenie ciat obcych widoczne na powierzchni wyrobu, np. drewno, odtamki
cegly itp. nalezy traktowac jako ubytki betonu o rozmiarach tych wiracen. Naddatki betonu na
powierzchniach roboczych elementu ztacza sg niedopuszczalne.
14)Prostopadto$¢ czota mierzona rdznicg wysokosci kregu powinna wynosi¢ + 5 mm.
15) Kreg badany pod ci$nieniem 0,5 MPa nie powinien wykazywa¢ przeciekdw wody.
Dopuszcza si¢ zawilgocenie zewnetrznej powierzchni kregu, jednak bez wystepowania
widocznych kropel.
16 ) Sktadowanie kregdw powinno odbywac sie na terenie utwardzonym z mozliwo$cig
odprowadzenia wod opadowych. Sktadowanie na wyréwnanym gruncie nieutwardzonym jest
mozliwe, jesli naciski przekazywane na grunt nie przekrocza 0,5 MPa. Kregi moga by¢
skladowane, z zapewnieniem stateczno$ci, w pozycji wbudowania (wielowarstwowo do
wysokosci 1,8 m) bez podktadow lub prostopadle do pozycji wbudowania (jednowarstwowo)
z zabezpieczeniem przed przesunieciem
17) Kregi betonowe uzyte do budowy kanalizacji powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg,
zgodnie z zasadami zawartymi w ,Instrukcji zabezpieczenia przed korozjg konstrukcii
betonowych” opracowanej przez Instytut Techniki Budowlanej w 1986r (10.2.1.)
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45232410-9

T.15.3

STUDNIA Z PREFABRYKOWANYCH KREGOW ZELBETOWYCH @2000 mm
- zakres robot

1/ Ustawienie na dnie wykopu, przy uzyciu dzwigu samojezdnego prefabrykowane dno
zbiornika @ 2000 zcalone z prefabrykowanym kregiem Zzelbetowym  wysokosci 1505
mm.

2/ Ustawienie przy uzyciu dzwigu samojezdnego kolejno dwéch prefabrykowanych
kregow zelbetowych @ 2000 mm wysokosci 1250 mm. lub 500 mm

3/ Uszczelnienie stykéw prefabrykowanych elementéw systemowymi uszczelkami
gumowymi lub wodoszczelna zaprawg cementowa,

4/ Nakrycie studni pokrywg z blachy stalowej ryflowanych grubosci 4,0 mm
wzmocnionej 2 razy katownikiem L 50 Iub zelbetowa plyta nadstudzienng

5/ wykonanie otworéw oraz przej$¢ szczelnych przewoddw przez $Sciany zbiornika.

45232410-9

T.15.4

STUDNIE REWIZYIJNE Z KREGOW @ 1000 mm typu SIMPLEX
- komora denna @ 1000 mm h =1128 mm

- kregi zelbetowe @ 1000 mm h =500 mm

- nastudzienna pityta PP 1290/600

- wlaz zeliwny klasy A

- zeliwne stopnie zlazowe typu , alfa

-- przejscia szczelne typu PS do przewodow PVC

45232410-9

T.15.5

STUDNIE REWIZYINE Z KREGOW @ 1200 mm typu SIMPLEX
- komora denna @ 1200 mm h=1200 mm

- kregi zelbetowe @ 1200 mm h =500 mm

- nastudzienna ptyta PP 1510/600

- wlaz zeliwny klasy A

- zeliwne stopnie zlazowe typu , alfa

-- przejscia szczelne typu PS do przewodow PVC

45232410-9

T.15.6

STUDNIE REWIZYJINE Z KREGOW @ 1500 mm typu SIMPLEX
- komora denna @ 1500 mm h=1200 mm

- kregi zelbetowe @ 1500 mm h =500 mm

- nastudzienna ptyta PP 1710/600

- wlaz zeliwny klasy A

- zeliwne stopnie zlazowe typu , alfa

-- przejscia szczelne typu PS do przewodow PVC

45232410-9

TA5.7

BADANIA MIEZYOPERACYJNE STUDNI Z PREFABRYKOWANYCH KREGOW ZELBETOWYCH
Przed robotami montazowymi pompowni $ciekdw w zbiornik nalezy podda¢ prébie

szczelno$ci. Po napetnieniu zbiornika wodg w okresie 24 nie moze nastapi¢ spadek
poziomu wody.

45232440-8

T.16

PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE <> PROBY i ODBIORY ROBOT

45232440-8

T.16.1

PROBA SZCZELNOSCI PZEWODOW KANALIZACYINYCH z RUR PE, PVC

W celu sprawdzenia szczelnoSci i wytrzymatosci potaczen przewodu nalezy przeprowadzi¢
préby szczelnosci. Proby szczelno$ci nalezy wykonywac dla kolejnych odbieranych odcinkdw
przewodu ale na zadanie inwestora nalezy réwniez przeprowadzi¢ prébe szczelnosci catego
przewodu (po uzyskaniu pozytywnych wynikow prob szczelnosci poszczegélnych jego
odcinkow).

45232440-8

T.16.2

Przed rozpoczeciem prdby szczelnosci nalezy przewdd napetni¢ woda, doktadnie
odpowietrzy¢

45232440-8

T.16.3

W przewodach PE cisnienie prébne nie moze by¢ nizsze niz 1.0 MPa.

W przewodach kanalizacyjnych ciénienie prébne - 0,1 MPa

Odcinek mozna uzna¢ za szczelny, jezeli przy zamknigtym doptywie wody pod cisnieniem
prébnym w czasie 30 min nie bedzie spadku cisnienia

45232440-8

T.16.4

Po zakonczeniu proby szczelnosci nalezy zmniejszac cisnienie powoli w sposéb
kontrolowany a przewdd powinien by¢ oprézniony z wody.

45232440-8

T.16.5

Wyniki préb szczelnosci odcinka i catego przewodu powinny by¢ ujete w protokotach
podpisanych przez przedstawicieli wykonawcy, Inzyniera i uzytkownika
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45232440-8

T.16.6

ODBIOR ROBOT

W procesie realizacji budowy przewodu majg miejsce odbiory czesciowe i koricowe. Odbiory
czesciowe odnoszg sie do poszczegdlnych etapdw robdt przed zakonczeniem budowy
kolejnych odcinkéw przewodu

45232440-8

T.16.7

ODBIOROWI ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

podlegaja:

- roboty montazowe wykonania rur kanatowych

- wykonanie studzienki kanalizacyjnej

- wykonanie izolac;ji

- zasypany zageszczony wykop.

Odbior robét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
korekt i poprawek , bez hamowania ogdlnego postepu robot. Dtugo$¢ odcinka robét
ziemnych poddanego odbiorowi nie powinna by¢ mnigjsza niz 50 m. .

45232440-8

T.16.8

ODBIOR _KONCOWY p

olega na:

a) sprawdzeniu protokotéw z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych
usuniecia usterek,

b ) sprawdzeniu prawidtowego i zgodnego z dokumentacjg techniczng wbudowania armatury,
c) sprawdzenia protokotéw z przeprowadzonego ptukania i dezynfekcji przewodu
oraz wynikéw badan fizykochemicznych i bakteriologicznych wody ptynacej w
odbieranym przewodzie.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami
Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne

45232440-8

117

PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE <> BADANIA

45232440-8

TA7.1

ROBOTY ZIEMNE

1) Przy wykonywaniu wykopow pod rurociagi i studnie kontroli podlegaja;

- usytuowanie poczatku i korica wykopu oraz lokalizacja studni (dopuszczalne odchytki
wynoszg , +-, 5 cmw planie oraz ,+ -, 1 cm w profilu)

- dlugo$¢ ciagu — pomiaru nalezy dokona¢ tasma mierniczg (dopuszczalne odchytki wynoszg
do, +-50 cm),

- rowno$¢ dna wykopu — sprawdzenia dokonuje sie tatg diugosci 4 m co 20 m
(dopuszczalne odchytki wynoszg ,, + -, 3 cm)

- gteboko$¢ wykopu — pomiaru  nalezy dokonaé niwelatorem co 20 m i dla kazdej studni
(dopuszczalne odchytki wynosza + 8 cmi—5 cm)

- spadki dna — pomiaru nalezy dokona¢ niwelatorem co 20 m oraz na dowolnym odcinku
dtugosci 20 m co 1 m (dopuszczalne odchytki wynosza 10 %, przy czym dopuszcza si¢
sporadycznie wystepowanie spadku zerowego na dtugosci 1 m, lecz nie czesciej niz raz na
10 m),

- szeroko$¢ dna — pomiaru nalezy dokona¢ tasma miernicza co 20 m (dopuszczalne odchytki
wynoszg + 10 cm i - 5 cm),

- potozenie osi podiuznej — kontroli dokonuje sie tasma miernicza w stosunku zatozonej
osnowy budowlano — montazowej lub osi toru, co 100 m na odcinkach prostych i w kazdym
punkcie zatamania trasy (dopuszczalne odchytki ~ wynosza ,+ -, 5 cm),

- rodzaj i jako$¢ wykonanego zabezpieczenia $cian wykopu. Przy wykonywaniu zasypki
kontrola robot polega na wizualnym sprawdzeniu czy usunieto umocowanie $cian oraz czy
grunt uzywany do zasypki wolny jest od kamieni.

2) Kontroli podlega réwniez technologia wykonania i wskaznik zageszczenia wykonane;
zasypki na kazdej dziennej dziatce roboczej, co najmniej w dwdch miejscach. Zmniejszenie
wskaznika zageszczenia w stosunku do zaktadanego nie moze by¢ wigksze niz 0,04, przy
czym moze ono wystepowac¢ maksymalnie w 20 % losowo pobranych prébach..

45232440-8

TA7.2

KONTROLA, POMIARY | BADANIA W CZASIE ROBOT
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w
zakresie i z czestotliwoscig okre$long w niniejszych materiatach SST i zaakceptowang przez
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Inwestora

W szczegolnoSci kontrola powinna obejmowac:

- badanie i pomiary szeroko$ci, grubo$ci i zageszczenia wykonanej warstwy podtoza z
kruszywa mineralnego lub betonu

- badanie odchylenia osi kolektora

- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacig projektowa zatozenia przewodow i studzienek
- badanie odchylenia spadku kolektora

- sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia przewodow

- sprawdzenie prawidtowos$ci uszczelniania przewodow

- badanie wskaznikdw zageszczania poszczegolnych warstw zasypu

- sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek ciekowych i pokryw wiazowych

- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg

45232440-8

TA7.3

DOPUSZCZALNE TOLERANCJE | WYMAGANIA

- odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno wynosi¢ wiecej niz ,+ -, 5 cm

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m

- odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ ,* -, 3 cm

- odchylenie szeroko$ci warstwy podtoza nie powinno przekraczac ,* -, 5 cm,

- odchylenie kolektora rurowego w planie , odchylenie odlegtosci osi utozonego kolektora od
osi przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie powinna przekraczac + - 5 mm,

- odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekraczaé — 5 % projektowanego spadku ( przy zmniejszonym spadku) oraz + 10 %
projektowanego spadku ( przy zwigkszonym spadku)

- wskaznik zageszczenia zasypki wykopdw okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100 m
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg

- rzedne pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do +- 5 mm.

45232410-9

T.17.4

KONTROLA WSTEPNA PRZED WYKONANIEM STUDZIENEK KANALIZACYJNYCH.
Kregi betonowe powinny posiada¢ $wiadectwo jakosSci, wydane przez producenta
wedtug zasad ustalonych w BN-86/8971-08 (17).
Materiat filtracyjny ( tluczen, zwir i piasek) powinien by¢ zbadany w zakresie:
- sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714-15 (60)
- wskaznika wodoprzepuszczalnosci piaskow wg PN-55/B-04492 (22)

45232410-9

T17.5

W czasie wykonywania studni nalezy zbadaé:
- zgodno$¢ wykonania studni z dokumentacjg projektowg
- zabezpieczenie studni przed doptywem wad z otaczajgcego terenu

45262700-8

T.18

PRZEWODY MIEDZYOBIEKTOWE <> ROBOTY BUDOWLANE

45262320-0

B.18.1

WYKONANIE PODtOZA BETONOWEGO
1/ Uktadanie i zageszczanie oraz pielegnacja betonu powinna odbywac sie zgodnie z
wymaganiami technicznymi
2/ Podtoze powinno by¢ wykonane z materiatow nie wplywajacych szkodliwie na pokrycie
dachowe lub obrébki blacharskie i inne. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania
podktadu powinna byé nie nizsza niz 5°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych (np.
gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie gruntowanie podtoza roztworami asfaltowymi przy
temperaturze ponizej 5°C, jednak nie nizszej niz O°C, jezeli temperatura w ciggu doby nie
byta nizsza niz O°C.
3/ Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek,
jezior i innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie paristwowe;
PN-88/B-32250 dotyczacej wody do celéw budowlanych.
4/ ODBIOR MIEDZYOPERACYJNY
1) Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:

- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym.
. - podczas uktadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie

na prébkach kontrolnych.
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2) Odbidr powinien obejmowac:

al sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym. jezeli
jest ona wymagana,

na 100 m2 podktadu.

c/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej faty kontrolnej odchylenia stanowigce przes$wity miedzy fatg i podktadem
nalezy mierzy¢ z doktadnos$cig de 1 mm,

d/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym' spadkiem
za pomocg dwumetrowej faty kontrolnej i poziomnicy; odchylenia nalezy mierzy z
doktadnoscig do 1 mm,

45262300-4

T.18.2

ROBOTY BETONIARSKIE BLOKOW OPOROWYCH

1/ MATERIALY - Do betonéw nalezy stosowa¢ cementy odpowiadajagce wymaganiom
podanym w normach panstwowych. Do wykonania betonu moze by¢ uzyty cement
magazynowany i chroniony przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
cementami innych marek i rodzajow. Do betondw nalezy stosowac kruszywa mineralne
zgodnie z normami paristwowymi .Do betonu nalezy stosowac kruszywo o marce nie nizsze;
niz klasa betonu. Uziamienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki
betonowej 0 wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody,
prawidtowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci

2/ _PRZYGOTOWANIE MIESZANKI BETONOWEJ Przy ustalaniu sktadu betonu zaleca sig
ustala¢ proporcje cementu i wody w sposdb obliczeniowy. Proporcje te mozna réwniez ustalic
doswiadczalnie. Nalezy unika¢ przemieszczenia mieszanki betonowej za pomoca topat, gdyz
wystepuje niekorzystne zjawisko napowietrzania beton oraz segregacja kruszywa

Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowej zaleca sie jej dostarczenie na miejsce
utoZzenia za pomocg wozkéw kotowych lub taczek, z tym Ze napelnianie tych urzadzen
powinno by¢ dokonywane bezposrednio z betoniarki

3/ BETONOWANIE Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoinosci:
a) wykonanie wszystkich robot zanikajacych np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

b) prawidlowo$C rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementéw kotwigcych
deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementow

c) gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

4/ ODBIOR MIEDZYOPERACYJNY BETONU  Do$wiadczalne sprawdzenie wytrzymatosci
betonu nalezy przeprowadza¢ w kazdym przypadku, gdy wymagana wytrzymato$¢ betonu na
Sciskanie wynosi co najmniej 30 M Pa i we wszystkich pozostatych, gdy: a) brak
$wiadectwa stwierdzajgcego jako$¢ cementu przy jednoczesnym braku

danych o jego rzeczywistych cechach wytrzymato$ciowych,

b) cement byt magazynowany niezgodnie z postanowieniami norm paristwowych,

c) stosuje sie dodatki lub domieszki, w ktdrych dziatanie w okreslonych warunkach
wykonywania betonu nie byto uprzednio sprawdzone. Wytrzymato$¢ betonu moze by¢
sprawdzona przed uptywem 28 dni w sposob podany w normach panstwowych, z wyjatkiem
przypadku w  ktorym czas dojrzewania prébek powinien wynosi¢ 28 dni..

Dokumentacja techniczna kontroli jako$ci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan betonu
przewidzianych planem kontroli. Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb Scisty
odzwierciedla¢ jakos¢ i ilos¢ uzytych skiadnikéw oraz sposob i warunki wykonania,
twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujacego sie w konstrukcii.

45320000-6

T.18.3

IZOLACJA Z FOLII PE GRUBOSCI 2,0 mm

1/ lzolacje przeciwwilgociowe moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe przy zastosowa
folii izolacyjnych wodoodpornych z PE. Folie powinny by¢ taczone na zaktady szerokosci 3-5
cm. Zaktady nalezy mocno skleja¢ Cykloheksanonem, spawaé lub zgrzewac. Sklejanie
zaktadow folii lepikiem jest niedopuszczalne. Sklejone Cykloheksanonem zaktady nalezy
dodatkowo uszczelni¢ nad krawedzig uptynniong folig otrzymana w wyniku rozpuszczenia w
Cykloheksanonie polichlorku winylu, plastyfikatora i innych dodatkéw. Uptynniona folia
powinna odpowiada¢ wymaganiom $wiadectwa ITB n r 409/80.
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45321000-3

T.18.4

IZOLACJA CIEPLOCHRONNA PRZEWODOW
1/ Montaz izolacji cieplnej rozpoczyna¢ nalezy po uprzednim przeprowadzeniu
wymaganych prob szczelnosci, wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego
powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidtowosci
wykonania powyzszych robét protokotem odbioru.
2/ Powierzchnia rurociggu lub urzadzenia po- winna by¢ czysta i sucha. Nie dopuszcza
sie wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych ziemig,
cementem, smarami itp. oraz na powierzchniach z niecatkowicie wyschnieta lub
uszkodzong powlokg antykorozyjna.
3/ Materiaty przeznaczane do wykonania izolacji cieplnej powinny by¢ suche, czyste i
nie uszkodzone, a sposéb sktadowania materiatéw na stanowisku pracy powinien
wyklucza¢ mozliwos¢ ich zawilgocenia lub uszkodzenia.
4/ ODBIORY MIEZYOPERACYJNY ROBOT IZOLACYJNCYH
Odbiér izolacji cieplnej powinien by¢ przeprowadzony przez wykonawce i odbiorce
izolacji, po zakonczeniu wykonywania izolacji na rurociagu lub na urzadzeniu.
Podczas odbioru izolacji nalezy sprawdzi¢ :
- grubo$¢ wykonanej izolacj,
- jako$¢ potaczen klejonych,
- zaci$niecie montazowe izolacji.

Grubo$¢ izolacji nalezy uzna¢ za prawidtowa, jezeli wynik kazdego z przeprowadzonych
pomiardw nie rézni sie od grubosci izolacji w projekcie technicznym,
. Odbior izolacji powinien by¢ potwierdzony protokotem technicznego odbioru z
udziatem Inspektora nadzoru.




