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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikaciji technicznej (ST) (standardowej) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru pokry¢é dachowych papa wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami

spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) moze by¢é podstawg opracowania szczegotowej specyfikacji techniczne)
(S8T), ktéra bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1,

Projektant sporzgdzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub u$cislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét, ktére
s3 niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych papg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniam|
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mieé:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

-~ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

—~ Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg, europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie peina dokumentacje dotyczacg skiadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1.Wszelkie materialy do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
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stosowania w budownictwie.
2.2.2. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN 89/B-27617.

Papa asfaltowa na tekturze skiada sie z tektury powlekanej asfaltem PS40/175 i posypki minerainej.
Wymagania wg normy PN-89/B-27617 a w szczegéinosci dotycza;

1) Wstega papy powinna byé bez dziur | zataman, o réwnych krawedziach;
2) Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfalty;
3) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczaine sg uszkodzenia powstate na skutek skiejenia sie papy;

4) Dopuszcza sig naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsza niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dlugosci papy;

5) Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie;
8) Wymiary papy w rolce:
~ dtugosé: 20 m (£ 0,20 mm),
40 m (£ 0,40 mm),
60 m (x 0,60 mm),
- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (£ 1 cm).
2.2.3. Pakowanie, przechowywanie i transport.
1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie
lub swiadectwie. '

3) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

4) Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.
2.2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowany na goraco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:
— temperatura mieknienia 60-80°C,
- temperatura zaptonu 200°C,
- zawartos¢ wody - nie wigcej niz 0,5%,

~ splywnos¢ — lepik nie powinien splywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajgcej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,

- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
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2.2.6. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.

Wymagania wg normy PN-75/B-30175.

2.2.7. Blacha stalowa ocynkowana plaska wg normy PN-681/B-10245, PN-73/H-92122.
Blachy stalowe ptaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach.
Grubosé powloki cynku wynosi min. 275 g/im?.

Materialy pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowe;j,

- 53 wiasciwie opakowane i oznakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

- majq deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.

Wszystkie materialy dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

TRANSPORT

41. Ogdéine wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogoine” pkt 4

4.2, Transport materialow:

4.2.1. Lepik asfaltowy i materiaty wigzace powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposdh wskazany w normach polskich.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

1) rolki papy powinny byé po érodku owiniete paskiem papieru szeroko$ci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem lub sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm;

2) na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreSlonymi w PN-89
/B-27617,

3) rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigeych przed zawilgoceniem |
dziataniem promieni stonecznych i w odlegiosci co najmniej 120 cm od grzejnikow;

4) rolki papy nalezy uklfadac w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Qdlegtosé miedzy warstwami — 80 cm.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdine dla podtozy

Podioza pod pokrycia z papy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku
zas podfozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podtoza powinna byé rowna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a fata kontrolng o
dlugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podioza z pionowymi
ptaszczyznami elementdéw ponaddachowych nalezy zaokraglié ukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm
lub ztagodzié za pomocy odkosu ailbo listwy o przekroju tréjkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajgcymi ponad dach nalezy — od strony kalenicy —
wykonaé odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowej.

Uwaga Wymagania ogolne — dla wykonania podiozy np.:
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— z plyt zelbetowych,

- Z plyt styropianowych,

- Z gtadzi cementowej,

~ Z plyt twardych z welny mineralnej,

- Zdesek oraz

dylatacji w podiozach i okresleniach wytrzymatosci i sztywnosci podioza — podane sg w specyfikacjach
technicznych wykonania tych elementdw konstrukcyjnych obiektow.

5.2. Podkiad z desek pod pokrycie papa
Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapié:
~ po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podioza i podidadu z dokumentacia projeldows oraz wymaganiami
szczegbtowymi dla danego rodzaju podioza,
- po zakoficzeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu kominéw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére bedg
wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub kiockéw do mocowania
obrébek blacharskich, uchwytdw rynnowych (rynhakéw) itp.,, z wyjatkiem robét, ktére ze wzgledéw
technologicznych powinny byé wykonane w trakcie ukladania pokrycia papowego lub po jego catkowitym
Zakonczeniu,
— po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa materiatéw pokrywczych i sprzetu do wykonywania
pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w sposéb | zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-80/B10240, z tym ze:
- Pokrycia papowe nalezy wykonywadé w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.
- Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami réwnoleglymi do okapu, a przy
nachyleniu potaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.
- Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny byé przerzucone przez kalenice i zamocowane
mechanicznie.

- Szeroko$¢ zakladow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywaé zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

~ Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byé przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy spodnigj
odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o ', szerokosci arkusza, przy trzywarstwowym — o '/, szerokosci

arkusza.

- W pokryciach ukiadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z
papy na tkaninie szklanej lub wibkninie poliestrowej.

— Papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowym pokryciu papowym.

- Papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowaé na stropodachach petnych oraz w pokryciach uktadanych
bezposrednio na podiozu termoizolacyjnym.

- W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmochié, ukfadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy.

- W przypadku przyklejania pap do podioza z plyt izolacji termicznej nalezy stosowaé wylacznie lepik
asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwowych przyklejanych do podtoza
betonowego mozna stosowaé do klejenia warstw gérnych lepik na zimno. Stosowanie lepikow w odwrothej

kolejnosci jest niedopuszczalne.
- Temperatura lepiku stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosié:
* od 160°C do 180°C dla lepiku asfaltowego,
* od 120°C do 130°C dla lepiku jak wyzej, lecz stosowanego na podioze ze styropianu.

- Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzegaé odparowania rozpuszczalnikéw
zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania rozpuszczalnikéw zalezy od
warunkdw atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie upalnego lata do ~2 godz. i wiecej w okresach,
gdy temperatura zewnetrzna osigga ~10°C. Przy temperaturze ponizej 10°C zabrania sie wykonywania
pokryé dachowych z zastosowaniem lepikbw asfaltowych na zimno.
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— Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano
dylatacje konstrukeji budynku lub dylatacje z sasiednim budynkiem.

- Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie nizszej niz 18°C, a
nastepnie rozwinigta z rolki i utozona na ptaskim podiozu w celu rozprostowania, aby uniknaé tworzenia sie
garbdw po ufozeniu jej na dachu. Bezpoérednio przed utozeniem papa moze byé luzna zwinieta w rolke i
rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow, gdy musza byé smarowane lepikiem
zardwno podioze, jak | spodnia warstwa przykiejanej papy.

— Wierzchnia warstwa pokrycia powinna byé zabezpieczona warstwa ochronng przed nadmiernym
dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa
naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na powlokach asfaltowych bezspoinowych warstwa
ochronna moze by¢é wykonana z posypki minerainej lub jako powloka odblaskowa z masy
asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majacej aprobate techniczna,

~ Krycie dachow papg powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

- Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno moga byé wykonywane tylko na
podiozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sig klejenia pap lepikiem asfaltowym na
zimno na podiozach z plyt izolacji termicznej, styropianu, weiny mineralnej itp. Odstepstwo od tego
wymagania jest mozliwe jedynie w przypadku oceny lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu
zastosowania zapisanego w aprobacie technicznej.

- Na podiozach z piyt izolacji termicznej na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowaé pape o
Zwigkszonej wytrzymatoSci na rozrywanie i przedziurawienie — odpowiadajacg wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.3. Pokrycia papami asfaltowymi

5.3.1. Pokrycia trzywarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi
Pokrycie trzywarstwowe z pap asfaltowych moze byé wykonane:

a) w uktadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

b) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawarto$ci masy powtokowej do 1600 g/mz, klejonych lepikiem
do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

¢) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m?, klejonych lepikiem
do podioza betonowego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,

d) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powokowej do 1600 g/mz, kiejonych lepikiem
na podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 3% do 30%.
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5.3.2. Pokrycia dwuwarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi
Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych moze byé wykonane:
a) w ukiadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

b) z dwéch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej — kazda o zawarto$ci masy powtokowej 21600
g/m? — klejonych iepikiem do podioza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 30
%,

¢) z dwoch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej — kazda o zawartosci masy powlokowej 21600
g/m2 — klejonych lepikiem do podioza betonowego na dachu o pochyleniu od 1% do 30%,

d) z dwoch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m2 — klejonych
lepikiem do podtoza z materialu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 20% do 40%,

e) z dwoch warstw papy asfaltowej — kazda o zawarto§ci masy powlokowej do 1600 g/m? — klejonych
lepikiemn do podioza betonowego na dachu o pochyieniu od 20% do 60%,

f) z dwoch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m? — uktadanych na
podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 20% do 60%.

5.3.3. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaliowej zgrzewalnej

Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze byé wykonywane na potaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podiozu:

a) betonowym,

b) na plycie warstwowe] ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine piyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania dwéch jej
warstw metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodnie] powierzchni papy plomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powiokowej.

Przy przykiejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegaé
nastepujgcych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczes$nie podgrzewat podioze i wstege papy od
strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni plyty warstwowej
Z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podioza,

b) w celu uniknigcia zniszczenia papy dzialanie plomienia powinno byé krotkotrwate, a plomien palnika
powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powiokowej,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego splywu masy asfaitowej
lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisngé do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci rownej szeroko$ci pasma papy.

5.3.4. Pokrycie papowe wentylowane

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwsza warstwe wykonuje sie z papy
perforowanej lub papy podkitadowej wentylacyjnej z gruboziarnista posypka (klejonej posypka w kierunku do
podioza) i na tak wykonanej warstwie przykleja sie wiasciwe warstwy pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane moze by¢ wykonane ma zawilgoconym podiozu, jezeli nie ma mozliwosci
odsuszenia go przed przystapieniem do wykonania pokrycia.

Papy perforowanej nie wlicza sig do liczby warstw pokrycia, papa wentylacyjna zaé (wykonana w postaci
wstegi ciggte], bez perforacji) moze by¢ wliczana jako pierwsza podkitadowa warstwa pokrycia.

Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy perforowanej iub wentylacyjnej moze
nastgpowa¢ w miejscach zamocowari obrébek dekarskich lub przez specjaine kominki wentylacyjne.
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Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podioza. Powierzchnia dokiejenia do podioza
powinna by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajgcych warto§¢ ssania wiatru indywiduainie w
przypadku kazdego obiektu, z podzialem dachu na strefy narazone na rézne wartosci tego typu obcigzen.
Pape wentylacyjng ukiada sie bezpoSrednio na czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym tiejscowo
(punktowo) podiozu. Poszczegdlne arkusze (pasma) papy wentylacyjnej nalezy przykieja¢é do
zagruntowanych miejsc podioZza oraz skleja¢ ze soba na zakfad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokosci
zakiadu znajdowata sie posypka, nalezy jg doktadnie usungé przed sklejeniem papy.

W przypadku zastosowania papy perforowanej papa ta powinna by¢ utozona luzem na zagruntowanym
podiozu, bez tgczenia jej na zakiad, lecz jedynie na styk czotowy. Pierwsza warstwa pokrycia papowego jest
przyklejana do podioza przez otwory w papie perforowanej oraz do pozostatej powierzchnie papy
perforowanej.

Papy wentylacyjnej i perforowanej nie naleZy ukiadaé w miejscach, w ktérych moze nastgpi¢ wnikanie
wody pod pokrycie dachowe, na przyktad w pa$mie przyokapowym, przy wpustach dachowych, przy
dylatacjach konstrukeyinych budynku itp. W miejscach tych nalezy odsunaé pape wentylacyjng na odlegloéé
~50 cm i nakleié pasmo papy podkiadowe;j.

Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi érednice kominka
nalezy ustali¢ w zaleznoéci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek. Kominkéw wentylacyjnych nie
nalezy ustawiaé w najnizszych partiach polaci dachowych.

5.3.5. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowo-polimerowej

Pokrycia jednowarstwowe nalezy wykonywaé tylko z pap asfaltowo-polimerowych wierzchniego krycia o
grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych pozytywnie do jednowarstwowego krycia
przez aprobaty techniczne.

Pokrycia jednowarstwowe, zgodnie z PN-B-02361:1999, sa wykonywane na podtozu:

a) betonowym, na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

b) na izolacji termicznej, na dachu o pochyleniu potaci od 3% do 20%.

Papa w pokryciu jednowarstwowym moze byé ukladana:

a) metodg zgrzewania na catej powierzchni,

b) metoda mocowania mechanicznego w obrebie zakiadu, do podioza mechanicznego mocowana jest
spodnia cze$¢ zaktadu, natomiast czesé wierzchnia jest doklejana do warstwy spodnie;j.

Liczba tacznikbw mocujacych jest obliczana indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z
uwzglednieniem wartosci ssania wiatru w poszczegodinych obszarach potaci dachowej.

W przypadku mocowania mechanicznego papy na podiozu z materiatu termoizolacyjnego taczniki
mocujgce sg kotwione w warstwie nosnej znajdujgcej sie ponizej warstwy termoizolacyjnej.

W rejonie pofaci o pochyleniu ponizej 3% (np. zlewni potaciowych, koryt odwadniajgcych) niezbedne jest
wzmochienie pokrycia poprzez utozenie w tym obszarze na podtozu dodatkowo warstwy poditadowej.

5.3.6. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej lub- smotowej zwyklej

Do wykonania pokrycia dwuwarstwowego nalezy stosowac¢ papy podktadowe i papy wierzchniego krycia, 2
wyjatkiem pokryé z papy smotowej, w ktérych obie warstwy nalezy wykonaé z papy smotowej powlekane]
odmiany 400 z mineralizowang powioka,

W pokryciach dwuwarstwowych z pap asfaltowych uktadanych na podiozu z desek na pierwszg warstwe
nalezy stosowa¢ pape podktadowa na tekturze odmiany 400/1200 lub pape wierzchniego krycia posypka do
dotu. W przypadku pokrycia na podiozu betonowym na pierwszg warstwe mozna zastosowaé pape na
tekturze odmiany 400/1200 lub na welonie szklanym odmiany P/95/1200. Na drugg warstwe nalezy
stosowaé w zaleznosci od spadku, papy wierzchniego krycia na tekturze, pape na welonie szklanym
odmiany W/95/1200, a takze pape na taSmie aluminiowej odmiany 12/800. Papy na tasmie aluminiowej nie
wolno stosowaé na stropodachach petnych oraz w pokryciach uktadanych na warstwach izolacji termicznej.
Papa na welonie szklanym moze byé zastosowana tylko w jednej warstwie pokrycia.

Pokrycia dwuwarstwowe na deskowaniu nalezy wykonywaé réwnolegle lub prostopadie do okapu. Kazde
potozone pasmo przybija sie od gory co 40+50 cm, a po nalozeniu nastepnego pasma co 10 cm. Drugg
warstwe papy nalezy przyklei¢ lepikiem, a po je] przyklejeniu przybi¢ goérny jej brzeg co ~25+30 cm
gwozZdziami. Pas okapowy drugiej warstwy, jezeli nie ma rynny, powinien by¢ zagiety, podwiniety i przybity
do deskowania,

5.3.7. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwykiej (pokrycie prowizoryczne)

Pokrycie z jednej warstwy papy wykonuje sie w zasadzie na deskowaniu, rzadziej na podtozu betonowym.
pokrycie takie moze niekiedy stuzy¢ jako podktad pod pokrycie z ptaskich plytek lub dachéwek.

Pokrycie jednowarstwowe z papy moze byé wykonywane tylko na pofaciach dachéw obiektow
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prowizorycznych.

Do pokrycia jednowarstwowego nalezy stosowaé pape asfaltowa wierzchniego krycia na tekturze
wszystkich odmian oraz pape smotowa powlekang z mineralizowang powlokg odmiany 315 i 400.

W zaleznosci od nachylenia potaci dachowych pasma papy mogg byé ukiadane rownolegle lub
prostopadle do okapu. Przy kryciu réwnoleglym do okapu tgczenie papy powinno byé dokonane na zakiad
szerokosci nie mniejszej niz 10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia potaci dachowej. Przy kryciu
prostopadiym do okapu laczenie papy moze byé na zakiad lub na listwy. Szerokosé zakiadu powinna byé
mniejsza niz 10 cm, zgodnie z kierunkiem przewazajgcych wiatrow.

Przy kryciu réwnolegtym do okapu pierwsze pasmo papy nalezy zamocowaé wzdiuz okapu przybijajgc do
deskowania gérny brzeg w odstepach 40+50 ¢m. Zamocowanie dolnego brzegu tego pasma papy jest
uzaleznione od sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowych. Przy okapach bezrynnowych nalezy
zagig¢ brzeg pasma papy i przybi¢ do deski okapowej gwozdziami papowymi w odstepach 4+5 cm, przy
okapach z rynnami brzeg papy nalezy przykleié do pasa nadrynnowego za pomocs lepiku na gorgco.

Drugie i nastepne pasma papy nalezy potozy¢ tak, aby doiny brzeg ukladanego pasma zachodzit 10 cm
na pape juz zamocowana. Po zamocowaniu gérnego brzegu uktadanej papy gwozdziami w odstepach 40+
50 cm, dolny brzeg przyklei¢ lepikiem i przybi¢ gwozdziami w odstepach 5+10 cm, a zaklad z wierzchu
przesmarowaé lepikiem.

Kalenice nalezy pokry¢ przez nalozenie brzegbw pasma papy z obu stron potaci na szerokoéci 10+12 cm
lub dodatkowego pasma papy o szerokoéci 33 cm.

Wzdtuz krawedzi szczytowej dachu lub wysunietej poza lico §ciany szczytowej pokrycia nalezy obrobi¢
paskiem papy. Podobnie nalezy wykonywaé laczenie papy na zakiadach, przy okapach, $cianach
szczytowych i kalenicy przy pokryciu prostopadle do okapu,

Krycie na listwach moze byé wykonywane z ufozonymi dodatkowymi paskami papy na listwach lub bez
uktadania paskéw.

Listwy o przekroju tréjkata réwnoramiennego o boku 50 mm wycigte z desek grubosci 32 mm powinny
by¢ przybite do deskowania gwozdziami w odstepach co 25 cm. Rozstaw listew powinien by¢ dostosowany
do sposobu krycia. Przy kryciu z paskami utozonymi na listwach rozstaw listew powinien réwnaé sie
szerokosci papy zmniejszonej o 2 em. Przy kryciu bez paskéw ukiadanych na listwach rozstaw listew
powinien réwnaé sie szerokosci rolki papy pomniejszonej o 8 cm. Rozstaw listew powinien byé taki, aby
podituzne krawedzie pasm papy, rozwinietych i utozonych prostopadle do okapu, siegaly do wierzchotkéw
listew, a przy drugim sposobie krycia krawedZ naktadanego pasma papy powinna sigga¢ do pokrycia
utozonego na polaci.

Pasma papy powinny by¢ przybite do listew gwozdziami papiakami w odstepach co 40 c¢m, a paski papy
o szerokosci 9+10 cm przybite z obu stron do listew gwozdziami papiakami i odstepach 6+10 cm. Przy
kryciu bez paskéw papy, papa pokrywajgca listwe powinna byé przybita w sposéb analogiczny jak paski
papy.

5.4. Powiloki bezspoinowe z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych

5.4.1. Powloki bezspoinowe nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-80/B-10240 w celu zabezpieczenia
powierzchni pokrycia przed starzeniem atmosferycznym.
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5.4.2. Powtoki bezspoinowe wykonuje sig¢ z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych:

a) na trzech lub dwoch warstwach pap asfaltowych ukfadanych na podiozu betonowym, na dachach o
pochyleniu potaci od 1% do 20%,

b) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na izolacji termicznej, na dachach o pochyleniu
potaci od 3% do 20%,

¢) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na podiozu drewnianym, na dachach o pochyleniu
potaci od 2% do 20%.

5.4.3. Powloki bezspoinowe ukladane na starym, uzytkowym pokryciu papowym, regeneruje jedynie
powierzchnie masy powtokowej wierzchniej warstwy pokrycia, nie stanowig za$ zabezpieczenia przed
przenikaniem wod opadowych pod pokrycie w przypadku wystepowania uszkodzeri mechanicznych
zwigzanych z przerwaniem ciagtosci pokrycia papowego.

5.5. Obrébki blacharskie
5.5.1. Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.5.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna
wykonywaé na oblodzonych podiozach.

5.53. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigtaé o koniecznoSci zachawania dylatacii.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacii.

5.6. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.6.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.6.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podiozu powinny byé wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trojkatnym Ilub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdiuz $cian attykowych, scian budynkéw
wyzszych w odlegtoéci mniejszej niz 0,5 mm oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.6.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé 25,0 m.

5.6.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym
podioze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byé poziome — w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

5.6.5. Wpusty dachowe powinny byé usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegioéci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.6.6. Wioty wpustéw dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami moggcymi sta¢
si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.6.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byé
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.6.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001 , PN-B-94701:1999 | PN-B-
94702:1999

5.6.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé wymaganiom w PN-EN 607:
1999,
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5.6.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny byé lutowane na calej
diugosci,

c) mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mieé wiutowane wpusty do rur spustowych.
5.6.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

b) faczone w zlgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zigczach poziomych na zakiad
szerokosci 40 mm; ztacza powinny byé lutowane na calej diugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposdb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej na
gteboko$é Kielicha.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podkiadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspekiora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwoséci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia papowe

g a) Kontrola miedzyoperacyjna pokryé papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnoéci wykonhanych
prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Kontrola korficowa wykonania pokryé papowych polega na sprawdzaniu zgodno§ci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrolg przeprowadza sie w spos6b podany w normie PN-98
/B-10240 pkt 4.

c) Uznaje sig, Ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wiagciwosci materiatow | p!okrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacii technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

- dlarobét — Krycie dachu papa — m2 pokrytej powierzchni dachu,

— dla robét — Obrobki blacharskie — m?

~ dla robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llod¢ robbt okreéla sig¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem 2zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

Z powierzchni dachu nie potrgeca sie urzadzen obeych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego
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przekracza 0,50 mz.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robé6t pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowq i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentaciji powykonawczej

8.2. Odbior podtoza

8.2.1. Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomocy faty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocy szablonu z podziatka milimetrowa. Prze$wit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczyé 5 mm.

8.3. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbior czeéciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podioza (deskowania),

b) jakoéci zastosowanych materiatow,

¢) doktadnosci wykonania poszczegéinych warstw pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania kofcowe pokrycia nalezy przeprowadzié po zakoficzeniu robét, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegblnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywezych i rodzaju zastosowanych materialow,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw, ktére powinny zawieraé:
— zestawienie wynikéw badan migdzyoperacyjnych i koricowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skiad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i polgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczer eksploatacyjnych.

3.3.7. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowg, BT i wymaganiami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byé odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— [ezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajs bezpieczetistwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé
cene pokrycia,

- W przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych
8T) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8.4. Odbidr pokrycia z papy
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8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzié przez naciecie i
odrywanie paska papy szeroko$ci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy naciaé nad
miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

8.4.3. Sprawdzenie szeroko$ci zaktadéw papy nalezy dokonaé w trakcie odbioréw cze§ciowych i koficowych
przez pomiar szerokoéci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2,

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowat:
8.5.1. Sprawdzenie prawidiowosci potaczer poziomych i pionowych.

8.5.2. 8prawdzenie mocowania elementdéw do deskowania {ub $cian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnoSci polgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakoticzenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papag potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
-~ oceng wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu papg

Ptaci sig za ustalong ilod¢ m2 krycia z wykonaniem warstwy doinej i warstwy wierzchniej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

~ dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— przygotowanie lepiku,

~ obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

—~ ustawienie i rozbi6rke rusztowat o wysoko$ci do 4 m,

— oczyszczenie i zagruntowanie podioza,

- pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na gorgco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaiow,

likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m?2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

-~ Zamontowanie i umocowanie obrébek w podiozu, zalutowanie polgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

I

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sig za ustalong ilo§¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

-~ przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska bracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
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PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620  Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622  Roztwér asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaitowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub tagmie aluminiowej.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.
PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pdlokraglych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1.
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blacha wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegdlowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegélowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét,
ktére sa niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagari podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w przypadkach
malych prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg speinione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokryé dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajacymi ponad dach budynku:

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,WWymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno§é z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogé6ine” pkt 2
Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mieé m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczeristwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i skiadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peina dokumentacje dotyczaca skladowanych na
budowie materialéw przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.
2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna odpowiadaé normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa — réwna warstwa
cynku (275 g/m? oraz pokryta warstwg pasywacyjng majacq dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce.

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 3

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/




Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy plaskie:

a) blacha stalowa powlekana powiokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szeroko$ci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powlokami poliestrowymi 25
mikrometréw fub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10 mikrometréw.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte
powlokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dhugo$é od 860-7200 mm.
2.2.7. Piyty z tworzyw sztucznych:
— piyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
— piyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materialy do pokryé dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Og6ine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t
~ Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specijalistycznych narzedzi.

~ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu
na jako$§¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogoine” pkt 4

4.2, Transport materiatéw:

4.2.1. Do transportu materialéw i urzadzeri stosowaé¢ nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:
— samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochéd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

— ciagnik kofowy z przyczepa.

Blachy do pokryé dachowych moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materialy nalezy uklada¢ réwnomiernie na cafej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwosciq przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ ukiadane w pozycji poziomej wzdiuz $rodka transportu.

Jezeli diugosé elementéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz diugo$é pojazdu, wielko§é nawisu nie
moze przekroczyé 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wplyna niekorzystnie
na jako$¢ robét i wlasciwosci przewozonych materialow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych érodki transportowe musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu
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5.

drogowego.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine dia podkiadéw
Kazdy podkfad pod pokrycie powinien spefniaé nastepujace wymagania ogéine:

pochylenie plaszczyzny potaci dachowych z desek, at lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

réwnos¢ powierzchni deskowania powinna byé taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a
tatg kontrolng o diugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadlym do spadku i nie wiekszy
niz 10 mm w kierunku réwnoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

réwnos¢ plaszczyzny potaci z fat lub platwi powinna byé analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podkiadzie z fat) lub 3 pratwiach (przy podidadzie z platwi),

podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacii konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szeroko§é
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm.
Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny byé wypelnione materialem elastycznym lub kitem
asfaltowym,

w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byé
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podkiady z desek i papy pod pokrycie z blachy
Kazdy podkiad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien speiniaé nastepujace wymagania:

w przypadku pokryé z blachy podikdad z desek i jednej warstwy papy powinien byé zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1,

deski powinny byé zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i ufozone strong dordzeniowa ku
gérze. Kazda deska powinna byé przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnosé desek nie powinna
by¢ wigksza do 21%, a maksymalna szerokosé 15 cm. Czola desek powinny stykaé sie na krokwiach.
Deski nalezy uklada¢ ,na piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny migdzy deskami nie powinny byé
wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach otworéw po sekach o srednicy wiekszej jak 20 mm.
Deski okapowe powinny wystawaé poza czolo krokwi od 3 do 5 cm.

papa asfaltowa podkiadowa lub wierzchniego krycia powinna byé umocowana do podkiadu gwozdziami,

podkiad z papy, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywaé obowigzkowo w przypadku pokryé¢ z blachy
wykonanych w korytach odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostalych
fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowiazkowe.

5.3. Podkiad z desek pod pokrycie blacha
Podkiad z desek pod pokrycie blacha powinien spetniaé nastepujgce wymagania:

podkiad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowa powinien byé wykonany z desek
obrzynanych grubo$ci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokosé deski okapowej powinna byé
wigksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

odstepy pomigdzy deskami powinny wynosié nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blacha ocynkowana i nie
wigcej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

podkiad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, tgczonych na

wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podkiadu dopuszcza
sig ukladanie desek na styk,

gwozdzie powinny by¢ gigboko wbite w deski, aby ich febki nie stykaly si¢ z blacha. Przy kryciu blachg
cynkowa lub ocynkowang zaleca sig stosowaé do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy Kryciu
blachg miedziang — gwoZdzie miedziane,

w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokét kominéw itp.
podkiad powinien by¢ peiny, z desek ukiadanych na styk,

podkiad powinien speinia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podkiad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych
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W przypadku podkiadu z fat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujace zalecen:
— faty nalezy przybija¢ na kontriatach, réwnolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych,

— pierwsza fate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym
wymiarowi pojedynczego profilu dachéwki.

3.5. Podkiad z tat pod pokrycie z plyt falistych 2 tworzyw sztucznych

Podkiad z fat pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spekiaé nastepujgcych
wymagania:

— podkiad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

—  przekr6j fat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

— rozstaw tat powinien wynosié 0,4 diugosci plyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

- przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odleglos¢ pierwszej faty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm;
wzdiuz kalenicy powinna byé przybita deska stanowiaca tate do mocowania gasiorow. Wysoko$é deski
kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia potaci dachowych,

—  przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odieglosé faty od kalenicy powinna wynosié:
a) 15 cm przy zakiadach plyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
b) 20 cm przy zakiadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

wzdiuz okapu powinna byé przybita deska o grubosci réwnej grubosci fat,

faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

podkiad z fat powinien speinia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

|

|
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5.6. Podktad z platwi pod pokrycia z plyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podkiadu z platwi pod pokrycie z piyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzegaé

nastepujacych wymagar:

- przekrdj i rozstaw platwi powinien byé ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do
rodzaju piyt, ich diugo$ci i szerokosci zakiadéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia polaci
dachowych,

— platwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub dzwigaréw
dachowych. Gérne potki (powierzchnie) platwi powinny by¢ usytuowane w plaszczyznie polaci
dachowej,

— przy okapach platwie powinny by¢ umieszczone w takiej odleglosci od lica §ciany, aby plyty pokrycia
dachowego nie wystawaly poza platwie wiecej niz:
a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

- W przypadku okapu z rynnami, wzdiuz okapu powinna byé przybita do piatwi deska, do ktérej
przymocuje sie uchwyty (haki) rynnowe,

— na platwie moga byé zastosowane:
a) dZwigary lub rury stalowe,
b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania plvt,
¢) brusy drewniane o boku diuzszym, utozonym prostopadle do gornej powierzchni wigzara (iub

dzwigara) dachowego.

~ pfatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a piatwie stalowe przed korozja,

— podklad z platwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiadaé
wymaganiom pkt, 5.1,

— rozstaw platwi pod pokrycie z plyt falistych poliestrowych wzmocnionych wiéknem szklanym powinien
wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zaleznosci od obciazenia pokrycia, rodzaju plyt i gramatury wibkna
szklanego zastosowanego do wzmocnienia piyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach pfaskich

5.7.1.1. Wymagania ogéle dotyczgce pokryé z blach pfaskich

W przypadku pokry¢ z blach plaskich nalezy stosowaé sie do nastepujacych zalecen:

- podkiad pod pokrycie powinien speinia¢ wymagania podane w punktach: 51,5.2,i53,

- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga byé wykonywane o kazdej porze roku, lecz w

temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5
°C. Robét nie wolno wykonywac na oblodzonych podiozach,

- blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podlozach z betonu, tynku cementowego Ilub
cementowo-wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podiozu Zawierajacym zwiazki siarki. Podloza te
nalezy najpierw zagruntowaé roztworem asfaltowym i polozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to
dotyczy szczegéinie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny byé wykonane w taki sposéb, aby nie nastapilo pekniecie blachy lub
odprysniecie powdoki zabezpieczajgcej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowane;j

Krycie potaci dachowej blachg plaska stalowa ocynkowana nalezy rozpoczaé od zamocowania pasa
usztywniajgcego i pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien byé wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia pofaci (od 0,5
mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwéch
rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia pofaci dachowych, taczonej w
zaleznosci od spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz
gwozdziami ocynkowanymi. Polaczenia na rabki dotycza potaczeri rownoleglych i prostopadlych do okapu.
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Na pofaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do okapu.
Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien byé §ciety réwno z gérmym
brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
10 cm.

Arkusze blach powinny byé taczone:

a) w zigczach prostopadlych do okapu — na rabki stojace podwéjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) wzigczach réwnoleglych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20

°, lub na rabki lezace podwdjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

¢) wkalenicy i w narozach — na podwsjne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny byé mocowane do podkiadu za pomoca fapek i zabek. Rozstaw fapek w rabkach
stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od korica arkusza. W rabkach lezacych rozstaw zabek
powinien wynosié¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sasiednich paséw powinny byé przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki
stojace obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki
stojace powinny by¢ zagiete i poloZzone na dlugosci okolo 10 cm, a blachy obu pofaci potaczone wzdiuz
kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywaé z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdiuz zlewni.
Arkusze blachy nalezy faczy¢ z pasem ziewni na podwojny rabek lezacy.
5.7.1.3. Pokrycie z blachy plaskiej cynkowej

Krycie pofaci dachowej blacha cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blacha ocynkowana, nie nalezy
jednak stosowa¢ potaczeri na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaklady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sig cigé w poprzek na 2 lub 3 réwne czeSci.
Arkusze blachy cynkowej powinny byé faczone:
a) w zlaczach prostopadiych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w ziaczach réwnoleglych do okapu — na zaklady luZzne o szeroko$ci nie mniejszej niz 100 mm;
dolne brzegi gornych arkuszy powinny byé zagigte ku dolowi tak, aby arkusze nie stykaly sie ze
sobg powierzchnig, lecz tylko krawedzia zgigcia na calej swej diugosci; jezyki blaszane powinny
by¢ przylutowane na calej szeroko$ci do arkuszy i powinny opieraé sie o deskowanie; rozstaw
jezykéw nie powinien by¢ wigkszy od 46 cm,

¢) W kalenicy i narozach — na podwodjne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywaé na
ostro; arkusze przykalenicowe o dlugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczyé z pokryciem pofaci
na zakiady o szeroko$ci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem do
poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugo$é spawow powinna wynosié od 40 mm do 50
mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wigkszych niz 30 cm.

Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

5.7.1.4. Pokrycie z blachy pltaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wediug zasad podanych dla pokrycia blacha
ocynkowang o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedlug wymagari normy PN-EN 504:2002 dla blach
ukladanych na cigglym podiozu i zaleceri producenta.
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Zfgcza prostopadie do okapu nalezy wykonywac na rabki stojace, a zlgcza rownolegle do okapu ~ na rabki
lezace.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.
5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych
5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej
Arkusze blachy falistej powinny byé mocowane do platwi stalowych za pomocyg przynitowanych zaczepdw
grubosci od 3 mm do 5 mm, a do platwi drewnianych za pomoca wspornika katowego. Zamiast nitowania
zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy faliste;.

Zaczepy powinny byé zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podiuznych, w ten sposdb, aby

kazdy arkusz blachy falistej byl mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu
wiatru nalezy blache mocowa¢ trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny byé taczone:

a) W zfgczach prostopadiych do okapu — na zaklady o szerokosci jednej lub dwéch fal i mocowane
nitami o rednicy 3 mm w odstepach nie wigkszych niz 40 cm ~ 50 cm; nitowanie powinno byé
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej bla-che doing,

b) w zigczach réwnoleglych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od
nachylenia pofaci dachowej.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢

pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blacha kalenicowg dopasowang
indywidualnie do profilu blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podiuznego nalezy stosowaé kit elastoplastyczny.
5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blacha trapezowa moze byé wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-02361:
1999.

Arkusze blach trapezowych powinny byé ulozone na polaci w ten spos6b, aby szersze dno bruzdy byto
na spodzie.

Zakiady podiuzne blach trapezowych moga byé pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatréw. Zaklad podwéjny nalezy stosowaé wyjatkowo, w miejscach narazonych na splyw
dodatkowych ilosci wéd opadowych i moze on obejmowaé pas o szerokosci nie wickszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podiuznych blach trapezowych nalezy stosowaé przy pochyleniach mniejszych niz
55%.

Szeroko$¢ szczelin na zakiadach podiuznych powinna by¢ minimaina. W przypadku braku mozliwosci
speinienia tego wymagania, na przyklad ze wzgledu na falisto§é krawedzi podiuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dlugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to moziiwe,
nalezy wykona¢ zaklady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad platwiami. W przypadku
pochylenia potaci wigkszych lub réwnych 55% nie wymaga si¢ dodatkowego uszczelnienia zakladu
poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zakfadach poprzecznych nalezy stosowaé uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na pofaci dachowej do platwi mozna
mocowac tylko blachg g6ra.

Diugos¢ zakladu poprzecznego blach powinna wynosié nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
pofaci wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do platwi stalowych nalezy stosowaé taczniki samogwintujace (lub
$rube z nakretka) z podkiadka stalowa i podkiadka gumowa o odpowiedniej jakosci. taczniki nalezy
mocowac w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na platwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajacy platwie przed utrata statecznosci
gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowaé do platwi za pomoca
tacznikbw przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw
podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw faldy. tacznikami nalezy mocowaé kazdy
grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie
nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej
W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonos$nych wyrobéw do pokryé
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dachowych stosuje sig ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym,

dachéwkowym.

Arkusze blachy powinny byé laczone na rabek stojacy i zaklad, a mocowanie powinno byé schowane w

obrebie konstrukeji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do ukladania na podiozu ciaglym, elementy
wykonane zgodnie z norma PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych
mogag by¢ odcinane, taczone na rabek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach
wilasciwosci  wymienionych w odpowiednich wymaganiach materialowych. Wymagania dotyczace

materialéw s okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubo$é wyrob6w (blacha cynk-miedz-tytan) do pokryé dachowych ukiadanych

na ciaglym podiozu wynosi 0,6 mm.
Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
a) faczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) faczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samono$nych wyrobéw do pokryé

dachowych stosuje sig ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sq produkowane w profilach: trapezowym, falistym,

dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest taczenie na rabek stojacy i zaklad, a mocowanie powinno
by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dzialanie czynnikéw

atmosferycznych.
5.7.4. Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonos$ne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny byé

stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,

dachéwkowym.

taczenie blachy wykonuje sie na zakiad lub na rabek stojacy, a mocowanie powinno byé schowane w

obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dzialanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokryé dachowych ukladanych na ciaglym podiozu

powinny byé zgodne z normg PN-EN 507:2002.
5.7.5. Inne pokrycia z blach
Pokrycia dachowe z blachy stalowej 2z powlokami  metalicznymi:

cynkowo-aluminiowa,

aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa ukiadane na cigglym podiozu powinny
speinia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by

nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciaglej konstrukeji.

Wyroby z blachy stalowej z powlokami jw., ukiadane na ciaglym podiozu, powinny speiniaé wymagania

normy PN-EN 505:2002.

Zaklady wyrob6w z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciagtym podiozu, mozna wykonywacé

na rabek stojacy.
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Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: olowiano-cynowa,
cynowa, organiczna, ukiadane na cigglym podlozu, powinny spelniaé wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byly
podparte na ciggtej konstrukeiji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., ukifadane na cigglym podlozu, powinny
speinia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaklady wyrobéw z blachy stalowej z powlokami jw., ukladane na ciaglym podiozu, mozna wykonywaé
na rabek stojacy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpomej na korozje sa produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachowkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami
metalicznymi:  cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa
powinny spehia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i
PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powfokami jw. powinny spefniaé wymagania norm
PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powlokami jw. wykonuje sie na
zakfad lub na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byio
narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

~ blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca
pily lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywaé szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podczas cigcia wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cigciu i wierceniu nalezy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

- blachodachéwki nalezy ukiada¢ i mocowaé je za pomoca wkretéw samonawiercajacych do fat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomoca wiertarek ze sprzeglem, zwracajac
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym nakiadek z EPDM. Podkiadka powinna nieznacznie wystawaé poza
brzeg gérnej podkiadki stalowej. Wkrety powinny byé umieszczone w $rodku wglebienia, w dolnej fali.
Powinny byé mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachéwek, za$ przy okapie i w kalenicy —
w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej nakladajacej sie krawedzi,

- przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystapi¢ do ukiadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi byé ulozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na
niebezpieczeristwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie
co wymusza prawidlowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy ulozyé
bez przykrgcania, w celu znalezienia prawidiowego sposobu ulozenia,

- pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny byé wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywa¢ od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

~ niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw plaskich o pochyleniu polaci
do 30° zaleca sig stosowanie uszczelek wzdiuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza
przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dach6w o kacie nachylenia polaci dachowej powyzej 30°
mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do géry dolne czesci fal,

- wszystkie uszkodzenia powlok powstale w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farbg
zaprawowa.
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5.7.6. Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych
Podkiad pod pokrycie z plyt z tworzyw sztucznych powinien speiniaé wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachéw plytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach
producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem ukiadania plyt powinny byé wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, e rozszerzalno§¢ termiczna piyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niz
odksztaicalnos¢ materialow stanowigcych podkiad, piyty nalezy mocowa¢ do podkladu w spos6b
umozliwiajacy swobode wydiuzania sig ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety lub haki
mocujace plyty powinny byé od 2 mm do 4 mm wieksze od $rednicy tych fgcznikéw. Pod gléwki wkretéw
lub nakretek hakéw nalezy stosowaé poditadki metalowe lub elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadiymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzaca na plyty na
szerokosé co najmniej jednej fali.

Zabrania sig¢ podpierania plyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach tat
lub platwi.

5.8. Obrobki blacharskie
5.8.1. Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od ~15°C. Rob6t nie mozna
wykonywaé na oblodzonych podiozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno§ci zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki spos6b, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru
dylataciji.

5.9. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.9.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.

5.9.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podlozu powinny byé wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdiuz §cian attykowych, §cian budynkéw
wyzszych w odieglosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukeyjnymi.

5.9.3. Spadki koryt dachowych nie powinny byé mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé 25,0 m.

5.9.4. Wpusty dachowe powinny byé osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i
trapezowym podioze wokéi wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome
— w celu osadzenia kolnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny byé usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczaine jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odleglosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.9.6. Wioty wpustéw dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kolpakami ochronnymi
nafozonymi na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi
sta¢ si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.9.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéow dachowych powinny byé
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-

94702:1999
5.9.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:
1999,
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5.9.10.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i skiadane w
elementy wieloczionowe,

b) taczone w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; zlgcza powinny byé lutowane na calej
diugosci,
¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wiutowane wpusty do rur spustowych.
5.9.11.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

a) wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajgcych dhugosci arkusza blachy i skitadane w
elementy wieloczionowe,

b) faczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezgcy, a w zigczach poziomych na zaklad
szerokosci 40 mm; zigcza powinny byé lutowane na calej diugosci,

¢) mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwaly
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2.  Kontrola wykonania podkladéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora

nadzoru:

a) W odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac
pokrywczych,

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjng i koricowa dotyczaca pokryé z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodno$é wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow
i pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Jednostka obmiarowa robét jest:

—~ dla robét — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca sig urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

— dia robét — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

72. lo$é robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej Zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze
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ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét -~ pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej

82. Odbidr podktadu

8.1.1. Badania podkiadu nalezy przeprowadzié w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podkiadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca faty kontrolnej o
diugosci 3 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowg. Przeéwit migdzy sprawdzang
powierzchnig a fata nie powinien przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadiym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnoleglym do spadku.

8.3, Ogéine wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czeSciowych. Badania w czasie
odbioru czeéciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pézniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podkfadu,

b) jakosci zastosowanych materialéw,

c) dokiadnosci wykonania pokrycia,

d) dokiadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzié¢ po zakoficzeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawg do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbi6r czeSciowy podioza oraz poszczeg6inych
warstw lub fragmentow pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiaiéw,
d) protokoly odbioru materiatéw i wyrobéw, ktére powinny zawieraé:

— Zzestawienie wynikéw badan migdzyoperacyjnych i koricowych,

~ stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnogci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skilad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbi6r koricowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obr6bek
blacharskich i pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwiazan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

~ jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczerstwu uzytkowania i trwalosci pokrycia, obnizyé
cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych
ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8.4. Odbiér pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia rabkéw lub zwojéw
od linii prostej, zlacza sg prostopadie do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i lapek.
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8.4.3. Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.
8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:

8.5.1. Sprawdzenie prawidiowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, §cian, komindw, wietrznikéw, wiazéw itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidiowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakoriczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— ocene wynikoéw badan,

~ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Pokrycie dachu blachg

Placi si¢ za ustalona ilo$é m2 krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialéw i sprzetu,

— obsiuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowar o wysokosci do 4 m,
~ oczyszczenie podkiadu,

- pokrycie dachu blachg plaska faczne z przygotowaniem fapek i zabek oraz obrobienie kominéw,
kalenic, koszy, naroznikéw facznie z pokitowaniem lub

- (pokrycie dachu blachg trapezowa i dachowkowa lub plytami z tworzyw sztucznych facznie z
przycieciem plyt i obrébek na zadany wymiar, umocowanie za pomoca wkretéw samogwintujacych piyt
dachowych, gasioréw i obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Placi sig za ustalong ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
~ przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podiozu, zalutowanie polaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

1

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi sie za ustalong ilo§¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowianej.
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PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokryé
dachowych ukiadanych na cigglym podiozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy miedzianej lub cynkowe;j.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciaglym podiozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw plytowych ze stali
uktadanych na cigglym podiozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowe] lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 2: Aluminium,

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 3: Stal odporna na
korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6éw samonosénych z
blachy ze stali odpornej na korozje, ukiadanych na ciaglym podiozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, ukladanych na ciaglym podiozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraglych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pélokraglych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

SEKQOspe
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 16

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/




OSRODEK WDROZEN EKONOMICZNO-ORGANIZACYJNYCH
BUDOWNICTWA PROMOCJA Sp. z 0.0.

PROMOCIJA

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45442100-8

ROBOTY MALARSKIE
Warszawa 2005
SPIS TRESCI
TLWWSTEPR e et e e et e e e e et ee e e 3
L Przedmiot ST oo e e e ee et ee e e 3
1.2, Zakres stoSOWaANIa ST .....oiiuiiiieieeeee e e 3
1.3. Zakres rob6t objetych ST ......oooioiiiiriiiieeeeeeee et 3
1.4, Okreslenia podstaWowe .............c..coceevivieeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo eeer e e 3
SEKOspes

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/




1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot .............cccoovieriveeoieeeeeeeeeeeeeve s eee s 4

1.6. Dokumentacja robot malarskich ...............cccocooiiiiiiiiie e, 4
2. MATERIALY oot et ettt e e ee s e e et ves e e st eneranas 5
3. SPRZET I NARZEDZIA .....ooooiveverreeereceseeeiee e e ereseseeeeees st s ses e tes s eneneooa, 7
4. TRANSPORT ..ottt ce et see e e er e e s eer e s et sesaseneessesseeseesseeesons 8
5. WYKONANIE ROBOT ....oooiiiee et e e eeeensee s s s 8
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ....eeteeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeee e, 13
7. OBMIAR ROBOT ..ot e 17
8. ODBIOR ROBOT ....oiioieitceiiectee e eeeee s s e nees s 19
9. PODSTAWA PLATNOSC .....oovveveieeeeeee oo eeeeee v eves e 21
10. PRZEPISY ZWIAZANE ......ooooiieieieieee et ee et eeeseee e aeeseea s 22

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST —- Szczegblowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci

Jednostka autorska, opracowanie edytorskie i rozpowszechnianie:

Osrodek Wdrozert Ekonomiczno-Organizacyjnych Budownictwa ,Promocja” Sp. z o.0.
02-548 Warszawa, ul. Grazyny 15, tel. (22) 440-84-00, fax (22) 440-84-01
www.sekocenbud.pl  e-mail: promocja@sekocenbud.pl
ISBN 83-89756-71-4
Copyright by OWEOB PROMOCJA Sp. z o.0.

Warszawa, 2005

Wszelkie prawa zastrzeZone!

Wykorzystanie tresci niniejszej specyfikacji technicznej dozwolone jest wylacznie do przygotowania
dokumentacji budowlanej. Kopiowanie, przedrukowywanie i rozpowszechnianie cato§ci lub fragmentow
niniejszej publikacji w celach komercyjnych bez pisemnej zgody wydawcy zabronione.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych nie narazonych
na agresje chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia
chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowtanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegblowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegélowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupelnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jako$ci tych robét.

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tytko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowdanej.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie
malowania:

~ wewnetrznego (wewngtrz pomieszczen),

- zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych),

obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreélenie wymagar odnoghie wilasciwosci materiatéw, wymagan i
sposobéw oceny podiozy, wymagai dotyczacych wykonania powiok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wediug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujgce terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, plyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powloka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na podiozu,
decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — plynna lub péiplynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat stalych (np.
pigmentu —~ barwnika i réznych wypeiniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktéry tworzy powloke
transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powloke.

Pigment — naturaina lub sztuczna substancja barwna badZ barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
$rodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie
zywicznym, rozciericzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyna itp.).
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Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozciericzalne woda — zawiesina pigmentow i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozciericzalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkia
wodnego itp.), pigmentéw, wypeiniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w
postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciekiej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kieju kostnego itp.), pigmentéw, wypelniaczy oraz srodkéw
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST
~Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét malarskich
Dokumentacje robét malarskich stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
»W Sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 1. Nr 120, poz. 1133),
dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegGlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamoéwiefi publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie

szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.

2072),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 1. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrob6éw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U.z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— protokoly odbioréw czesciowych, koficowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokolami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza czyli wczeséniej wymienione czesci skiadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pézniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru rob6t budowlanych opracowanych dia konkretnej reatizacii. Powinny one zawieraé:
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2.1

wymagania dla podiozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegoéinieniem
materiatéw do napraw,

specyfikacje materialéw koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

sposoby wykonania powlok malarskich,

kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powdok malarskich,
wymagania i warunki odbioru wykonanych powlok malarskich,
warunki uzytkowania powlok malarskich.

MATERIALY

. Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST

«Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mieé:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos§ci ze zharmonizowana norma
europejska wprowadzong do zbioru Poiskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnos§ci z uznanymi regutami sztuki budowianej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrob6éw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczeristwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna,
badZz uznano za ,regionainy wyréb budowiany”,

termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiaiéw
2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewnairz obiektéw mozna stosowaé:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81801:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:

- 2Zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozciericzalnych woda,

— minerainych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

- mineraino-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieficzania woda,
ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,
lakiery wodorozciericzalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowaé:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
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» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
» farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
— mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
~ mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskiadnikowe do rozciericzania woda,
ktére powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-91/B-10102,

o farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcieficzalne woda, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom
aprobat technicznych,

» farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci cieklej, ktére powinny
odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

* S$rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.3. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozciericzalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozciericzalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,
— $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,
-~ kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialy musza mieé wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu”.

Bez badar laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST »Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowaé:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzie i walki,

- mieszadla napedzane wiertarka elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji skiadnikéw
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposéb wykiuczajacy

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005

PDF stworzony przez wersjg demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/




uszkodzenie opakowari. W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roziadunku urzadzeri mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialtéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sig¢ uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb
w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materialy do rob6t malarskich nalezy skiadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, skiadowaé i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89
/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST »Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt
5

5.2. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapié po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajgcych rob6t
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie i kontroli materiaféw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

» catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elekirycznych, z wyjatkiem zafozenia urzadzeri sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury oSwietleniowej (gniazdka,

wytaczniki itp.),
» wykonaniu podiozy pod wyktadziny podiogowe,
¢ ulozeniu podlég drewnianych, tzw. bialych,

* calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:
* wykonaniu tzw. biatego montazu,

* ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokolow,

 oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokladnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny byé catkowicie wypeinione zaprawa, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupehione.

Powierzchnia muru powinna byé oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej
obszar oraz resztek starej powloki malarskiej.

Mur powinien byé suchy czyli jego wilgotno§é, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie
powloka malarska, nie moze byé wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotno$é podiozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
Ngjwigksza
Lp. Rodzaj farby “;‘!,%?f,’;‘;fé
w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych wodg 4
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2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w 6
postaci suchych mieszanek rozciericzalnych woda lub w postaci cieklej

4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna byé odkurzona i odtluszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna byé oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farba antykorozyjna. Uszkodzenia
lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami,
na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powloka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna byé
odkurzona i odtluszczona.

5.3.3.  Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypeinienie odpowiednig zaprawa i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczeri {(np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé Sladéw starej farby
ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawié¢ odpowiednia zaprawa.

3) Wilgotnosé powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny speinia¢ takie same wymagania jak tynki Zwykle.

33.5. Podioza z drewna, materialéw drewnopochodnych powinny byé niezmurszale o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciek6w 2ywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tuszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérag wydano
aprobate techniczna.

5.3.6. Podioza z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam tluszczu i 0czyszczone ze
starej farby. Whkrety mocujace oraz styki plyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty plyt powinny byé naprawione masa szpachlowa, na ktéra wydana jest aprobata
techniczna.

53.7. Podloza z pilyt widknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotnosé nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchni¢ dokiadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych Zanieczyszczen.
Wkrety mocujace nie powinny wystawaé poza lico piyty, a ich glowki powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

53.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odluszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robé6t malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny byé prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich
Zewnetrznych),

— W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, Ze w ciagu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie
przewyzszyla 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo
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pomalowane (nie wyschniete) nalezy oslonié.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
hie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewnié odpowiednia
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzié z daleka od
otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych byé Zrodiem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyé i osloni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawiera¢:
» informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowad,
¢ spos6b przygotowania farby do malowania,
¢ sposob nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),
e krotnos¢ nakladania farby oraz jej zuzycie na 1 mz,
» czas migdzy nakiadaniem kolejnych warstw,
¢ zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
» zalecenia w zakresie bhp.
5.4.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczag, kiedy podioza speiniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
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Prace malarskie nalezy prowadzié zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione w pkt. 5.4.2,

5.5.  Wymagania dotyczace powlok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powioki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny polysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podioza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczer, odstawania od podioza oraz widocznych faczen i poprawek,

f) bez grudek pigment6w i wypeiniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sig¢ chropowatosé powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb
na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych wodg

Powdoki te powinny byé:
a) odporne na zmywanie woda ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzia,
¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i polysku.
Dopuszcza sig chropowato$é powloki odpowiadajaca rodzajow faktury pokrywanego podioza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powlokach:
a) spekan,
b) luszczenia sie powlok,
c) odstawania powlok od podioza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi fub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywacé podioza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie Scieraé sie i nie obsypywaé przy potarciu migkka tkanina bawelniang,

¢) nie mieé Sladdéw pedzia,

d) w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odpomne na zmywanie wodag (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powdokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcieri barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowari, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b) chropowato$é powloki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej diugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach Zzywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakier6w powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i polysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektows,
b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzer, pecherzy i zmarszczen,
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¢) dobrze przylega¢ do podioza,
d) mie¢ odporno$é na zarysowania i wycieranie,
e) mieé odporno$é na zmywanie woda ze $rodkiem myjacym.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich

Przed przystapieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzié badanie podtozy oraz materiaiéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Badania podiozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w nastepujacych
terminach:

* dla podioza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

» dla pozostatych podiozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbhudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny byé¢ objete w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, dokiadnosé
wykonania zgodnie z norma PN-68/B-10020, wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupelnien,
czystosé powierzchni, wilgotno$é muru,

* podiozy betonowych — zgodno§¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosé powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$¢ podloza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkéw zwyklych i pocienionych ~ zgodno$¢ z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagari normy PN-70/B-10100, czysto§¢é powierzchni, wykonanie napraw i
uzupelnieri, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotno§é tynku,

¢ podiozy z drewna — wilgotno§¢, stan podioza, wyglad i czysto§é powierzchni, wykonane naprawy i
uzupeienia,

* plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnosé, wyglad i czystosé powierzchni,
wykonanie napraw i uzupeinieri, wykoriczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretéw,

¢ elementéw metalowych — czystosé powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Réwnosé powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podiozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okolo 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia halezy uzywaé
czystej szmatki.
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Wilgotnos¢ podlozy nalezy oceniaé¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ prébke podioza i okresli¢ wilgotnosé metodg suszarkowo-wagows.

Wyniki badari powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materiatow

Farby i érodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiadaé normom wymienionym w pkt.
222-224.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

— Czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowié¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych wida¢:
a) wprzypadku farb cieklych:
+ skoagulowane spoiwo,
e nieroztarte pigmenty,
* grudki wypeiniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturainych),
¢ kozuch,
+ S$lady pleséni,
+ trwaly, nie dajgey sie wymieszaé osad,
¢ nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
¢ obce wirgcenia,
* Zzapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
« §lady plesni,
s zbrylenie,
e obce wiracenia,
¢ zapach gnilny.

67. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robét malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegbinosci powinny
dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podlozy i naktadania
powdok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy speinione zostaly wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektows, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— Jakosci zastosowanych materialéw i wyrob6w,
— prawidiowosci przygotowania podiozy,
— jakosci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badari dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powdok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoriczenia

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 12

PDF stworzony przez wersje¢ demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/




ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:
¢ sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
+ sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku,
» sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
o sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
* sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badarn powiok malarskich w czasie odbioru robét:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odleglosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku
wyschnietej powloki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
welniang lub baweiniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uznaé¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powloki:

» na podiozach mineralnych i mineraino-wioknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacieé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedziem
nacietej powloki; przyczepno$¢ powloki nalezy uznaé¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie

wypadnie,
¢ na podiozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powdoki mokra namydlong
szczotky z twardej szczeciny, a nastepnie dokladne splukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla;
powoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie
powstang przeswity podioza.

Wyniki badari powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogé6lne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegodlowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wediug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitw z profilami ciagnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikéw i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.
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Dia scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspéiczynnikéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspélczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Stosunek rzutu powierzchni ozdéb . .
Lp. do calej powierzchni $ciany lub sufitu Wspdiczynnik
a b c
01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oScieznicami wraz z
¢wiercwalkami) oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni w $swietle wykoriczonych otworow
(osciezy), stosujac do uzyskanych wynikéw wspétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspélczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej
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Lp. Nazwa elementu Wspolczynnik
a b c
Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
o$cieznicami (facznie z Gwieréwatkami)
01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwéjnymi skrzydiami
06 |- bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 ] - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 2,30
Drzwi z o$cieznicami (lacznie éwieréwatkami) i skrzydfami
11 |- pelnymi lub z jedna szybg o powierzchni do 0,2 m2 2,10
a b c
12 |- pelnymi z obramowaniem gfadkim 2,50
13 |- peinymi z obramowaniem profilowanym 3,00
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14 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 2,50
0,1 m? kazdej szyby

15 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? 2,10
kazdej szyby

16 |- catkowicie szklonymi z doinym ramiakiem o wysokosci 1,70
do 30 cm

Malowanie opasek i wylogéw oéciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinigciu. Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedlug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza si¢ jako podwéjng powierzchnie
prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy
przyjmowacé potréjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach diugosci. Malowanie rur o
wigkszych srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

7.2. W SST mozZna ustali¢ inne szczegolowe zasady obmiaru rob6t malarskich

W szczegdblnosci mozna przyjaé zasady obmiaru podane w katalogach okreslajacych jednostkowe nakfady
rzeczowe dla rob6t malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczegélowych do rozdz. 15 KNR
2-02 lub do rozdz. 14KNNR 2.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2.  Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa
podioza. Odbiér podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badari nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okre§lonymi w pkt.
5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé¢ podioza za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robot
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioZe nie powinno byé odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidiowosci
podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje si¢ dia zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koricowym,

Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czg$ciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (korficowy)

Odbior koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci | zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikéw badari oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
szczegolowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu | powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobéw budowlanych,

protokoly odbioru podiozy,

protokoly odbioréw czeéciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
wyniki badar laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ przediozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.5 oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byl negatywny powloka malarska nie powinna byé przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzar:

- Jjezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci powloki z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawié ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagari nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci powloki malarskiej
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

- woprzypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosié do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupelnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

i

|

!
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8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentuainych rob6t poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgceri wynikajacych z obnizonej jakosci rob6t.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST »Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i platnoséci

Rozliczenie robét malarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu peinego zakresu rob6t i
ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich stanowi
wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie

uwzgledniajg;

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialéw, narzedzi i sprzetu,

— obsluge sprzetu nieposiadajacego etatowej obslugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowar przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robét na wysokosci do 5 m, od poziomu podiogi lub terenu,

— zabezpieczenie podi6g i element6w nie przeznaczonych do malowania,
- przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materialéw,

— przygotowanie podiozy,

— préby koloréw,
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— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktore wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,
~ Usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstalych w czasie wykonywania robét,

— OcCzyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowari niezbednych
do wykonania robét malarskich na wysokoséci ponad 5 m od poziomu podiogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét malarskich wediug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowari moga byé
uwzglednione w tych cenach lub stanowié podstawe oddzielnej platnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewaciji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciaé.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie  olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane | ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieticzalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkgji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czeS¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych 1TB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 4: Powdoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 .

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogéine. Kod CPV
45000000-7. Wydanie 1I, OWEOB Promocja - 2005 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosei umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jakos¢é ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkeji stolarki budowlanej powinna byé stosowana tarcica iglasta oraz polfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.
Wilgotnosé bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraé sie w granicach 10-16%.
Dopuszcezalne wady 1 odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz podano

ponizej.
Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dlugosei przeciwleglych elementow dolm 1 1
o$cieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydlo we wrebie szeroko$é¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokosé powyzej Im 2
réznica dlugosel przekatnych do1lm 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$é do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementdéw grubodé do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubosé skrzydia - 1

2.2. Okucia budowlane
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2.2.1. Kazdy wyr6b stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace, laczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreSlonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig olowiana lub farbg ftalowa,
chromianowy przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1.Elementy stolarki budowlanej powinny byé zabezpieczone przed korozja biologiczna.

Nalezy impregnowag:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami oécieznic.

2.3.2. Doboru érodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw
ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p.2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé skladnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny mieé pozytywna opinie Panstwowego Zakladu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw
stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dzialanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy
stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszezenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowg dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj srodka uzytego do
gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanei
Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé:
- do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych
wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podkladowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogél-
nego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogolnego stosowania wg
BN-76/6115-38.

2.6, Szklo
Do szklenia nalezy stosowaé szklo plaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

Do uszczelniania szyb stosowag kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Skladowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy ukladaé¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukeji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé
w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
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Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozié w miare mozliwoséci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata statecznosci.

Sposéb skladowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzié dokladnosé wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oScieze nalezy naprawié i oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszezonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami

podanyrm w tabeli ponize;.
Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punkiéw zamocowan
wysokos¢ szerokos¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po2
1504200 6 po2 po2
powyzej 200 8 po 3 po2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po2 po 3

5.13. Skrzydla okienne i drzwiowe, ofcieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np peknigeia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypehié kitem syntetycznym (ftalowym).
3.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W' sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawié stolarke na podkiadkach lub listwach.
Elementy kotwiace osadzié w osciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryé listwa,
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszezalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosei okna, nie wigcej

niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dlugosei przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszezelnié pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
miedzy ofciezem a oscieznic materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywaé do tego celu materialow wydzielajacych zwiazki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokladnie zamknag.
Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzentu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Dokladno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robét murowych wg SST
B.08.00.00.
Ofcieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Ofcieznice nalezy
zabezpieozy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.
Szezeliny migdzy o$cieznica a murem wypelni¢ materialem 1zolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgoduie z dokumentacjg projektows.
Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzié ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wy-
padku bram bezoscieznicowych sprawdzié ustawienie zawiasow kotwionych w osciezu.
Po zmontowaniu bramy dokladnie zamknaé i sprawdzi¢ luzy.
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Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

. . . Wartosé luzu i odchylek
Miejsca luzow . .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydlami a 3 i
oscieznica

3.3. Powloki malarskie
Powierzchnia powlok nie powinna mieé uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powioki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jakosci
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej,
PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.
6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowaé:
- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
-  sprawdzenie jakosci materialow z ktérych zostala wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szezegoléw konstrukeyjnych,
-  sprawdzenie dzialania skrzydel i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszezelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét — poz.82,83

Jednostka obmiarowg robét jest: — szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbioér robét
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkeie 2, oraz czymosei wyszczeg6lnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnos$ci
Podstawg platnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szklo plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegblowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.
1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegélowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupeinienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére sg
niezbgdne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych ST

Tynki zwykle, ktérych dotyczy specyfikacija, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej
wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. wRoboty tynkowe. Tynki zwykie.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.
1.

|

Podioza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70
/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja;
roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zZwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura — dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastapiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

I

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw’. Bez badari laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociagowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.41. Piasek powinien speinia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegélnosci:
~ nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.42. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — érednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie”.

* Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedlug normy PN-B-19701

L ;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci
ciasta wapiennego ofrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé¢ jednolitg i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczehn obcych. Skiad
objetosciowych skiadnikéw zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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3.
3.1

SPRZET

. Ogé6ine wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 »Wymagania ogé6ine”

pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

4.1

mieszarki do zapraw,

agregatu tynkarskiego,

betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,

przenosnych zbiornikéw na wode.,

TRANSPORT

. Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 »Wymagania

ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

5.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozié cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozic w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédine zasady wykonania robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 »Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

I

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice

drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uplywie
4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.
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— Zaleca si¢ chronic $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nasfonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, 1.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podloia
5.3.1.  Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelniaé Zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczyécié z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji tustych. Plamy z substangji tlustych mozna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydia
lub wypetniajac je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzyé woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.4.1.  Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1.

5.42. Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podkiadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

54.4. Tynki zwykie kategorii Il i Il naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
' spos6b standardowy.

5.4.5.  Tynki zwykie kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych.

54.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

54.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w

proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz Kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawié wyniki tych badar Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacii.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badarn zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej
marki i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane 2wykie”.

6.3.2.  Wyniki badan materialéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Badania tynkéw zwyklych powinny byé¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-
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10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagar, a w szczegélnosci:
zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentaciji powykonawczej,
— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidlowosci przygotowania podiozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podioza,

— grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

~ wykoriczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 »Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastréw i stupéw oblicza si¢ w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym,

Powierzchnig tynkow strop6w piaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle §cian
surowych na plaszczyzne pozioma.

Powierzchnig strop6w zebrowych i kasetonowych oblicza sig¢ w rozwinieciu wedlug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. llos¢ tynkéw w me okre§la sie na podstawie projektu  z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 »Wymagania ogéine” pkt. 8.
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8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robét
tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioZe oczyscié i umyé woda,

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien byé odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwiazan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczeristwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyZzej rozwigzania, usunaé tynk i ponownie wykonaé roboty
tynkowe.

8.4. Odbidr tynkéw
8.4.1.  Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej diugosci kontrolnej

dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (§cianami, beikami itp.).
8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajgcych z
podioza, piléni itp.,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4.  Odbiér gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— oceng wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnoéci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Placi sie za wykonang i odebrana ilo§é m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materialow i sprzetu,

~ obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obslugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowart przenosnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokos$ci do 4 m,

— przygotowanie podioza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

~ osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
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— wykonanie tynkéw,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialéw,
~  likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowiane. Badania cech fizycznych i wytrzymaloéciowych.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-180-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jako$ci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢é B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1
»1ynki’, wydanie {TB — 2003 rok.

SEKQspes
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 9

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/




